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Ender

Stru¢ny priavodce instalaci 3D tiskarny

Ender-3 S1

Pro lepsi zkuSenosti s pouzivanim naseho produktu se mizZete naucit pouzivat tiskarnu také nasledujicimi zpusoby:

V1.1



Notes

Tiskarnu nepouzivejte jingm zpiisobem, ne? je popsno v tomto dokumentu, aby nedoglo ke zranéni osob nebo poskozeni majetku

Tiskérnu neumistujte do blizkosti zdroji tepla nebo hoflavych & vybusnjch predméti. Doporucujeme ji umistit do dobie vétraného prostied s nizkym
obsahem prachu

Nevystavujte tiskarnu silngm vibracim nebo jakémukoli nestabilnimu prostied, protoze to miize zpisobit zhorseni kvality tisku,

I Pred pousitim experimentalnich nebo exotickjch filtri doporucujeme pro kalibraci a testovani stroje pouit standardni filtry, jako je ABS nebo PLA

[E  B¢hem provozu se nedotykeje trysky ani tiskového povrch, protoze mohou byt horke. Béhem provozy drite ruce mimo stroj, aby nedoslo k popélen
nebo zranéni osol

[E i isteni neistot 2 horkého konce tiskérny vidy pouivejte dodané nistroje. Nedotfkejte se primo zahiaté trysky. M to zpsobit zranéni osob

Tiskérnu Gasto Gistéte. PFi Gisténi vidy vypnéte napajeni a otfete suchym hadrikem prach, nalepené tiskové plasty nebo jing materidl z ramu, vodicich list
nebo kolecek. Pied kazdym tiskem pouZijte Cistié skla nebo izopropylalkohol k vyéists

éni tiskového povrchu, abyste dosahi konzistentnich vysledka

Tento stroj je vybaven ochrannym ruéné tryskou a tiskové ploginy ruéng, kdyZ spoustén, jinak se

zafizeni z bezpeénostnich divodi automaticky vypne,

Uzivatelé by méli dodrovat zakony a predpisy piislusnjch zemi a regiond, kde se zafizen nachazi (pouziva), dodrZovat profesni etiku, dbt na bezpecnostni
povinnosti a prisné zakazat pouzivani nasich vyrobkii nebo zafizeni k jakymkoli nezakonnym Gcelim. Spoleénost Creality za zadnych okolnosti nenese
odpovédnost za piipadnou prévni odpovédnost porusovateli.
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Kombinovany sroub s
pruznou podlozkou se
Sestihrannou hlavou
M5x45 X5
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(& Sestihranna hlavice
fla kulaty Sroub
M4x18 X4

Sroub s
vnitfnim
Sestihranem

Tipy: vySe uvedené pfislusenstvi je pouze orientacni!

Popisy rozhrani
4.1 Popis rozhrani a pfipojeni zakladni desky
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AUmistéte sestavu trysky na montazni zz
Sestihranem M3x6 a poté ji utahnéte na fix

panel extrudéru, pfedzajistéte ji ¢tyfmi Srouby s vnitfnim

Pfipevnéte svorku dratu k zadnimu panelu motoru osy X

éte dvéma kombinovanymi Srouby M5x45 se
ou podlozkou zespodu nahoru na otvor..
spodni sestavu o 180° , abyste
em zajis dvéma kombinovanymi
otvoru a poté je utdhnéte na fix.

vu o 180° a utahné

ujistili, ze jsou profily na obou stranach vyrovnané nahoru a dolt..
Srouby M5x45 s stihrannou hlavou a pruznou podlozkou v levé

Otocte spodni se: Sroub na pravé strané..

Pri utahovani sroubl pouzivejte kratkou stranu klice..

d zdola



Umistéte drzak dis| na stranu pravého profilu a utahnéte jej tfemi Sestihrannymi fliky M4X18 na

je

srou kulatou hlavou

onec se zavitem na pra

ém konci stojanu na material

janu na material k predni drazce profilu a poté zatlacte
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1. Pripojte trysku k portu 24pin, jak je znazornéno na figuru.. 2. Pfipojte krokové motory os X a Z podle Zlutého
stitku na 6pinovém (4vodicovém) portu. 3. Pfipojte koncovy spinac osy X podle Zlutého stitku na 3pinovém
portu (2 vodice).. 4. Pfipojte 3pinovy (3 vodice) port 2.0 ke klavesové sadé a 3pinovy (3 vodice) port 2.0 ke

klavesnici
2.54 port k detektoru filmu.

Filament detector wiring

Filament detector wiring

A « Pred pfipojenim napajeni se ujistéte o spravné poloze vypinage napajeni a sité, aby bylo mozné
zabranit pogkozeni zafizeni.o

= Pokud je sit mezi 100 V a 120 V, zvolte pro piepina& napajeni 115 V.
TSI oo e cit mezi 200 v a 240V, zvolte pro prepinaé napéient 230 V. (wchozi hodnota je 230 V).

1. Zapnéte zafizeni a vyberte "Level"
Vychozi operace: Tiskarna se nejprve automaticky vrati do vychoziho stavu pro automatickou kalibraci 16 bod a poté se

vréati do vychoziho stavu.

2. Zadejte "prepare—Z-offset", nastavte hodnotu kompenzace osy Z tak, aby vyska od trysky k tiskové
plosiné byla pfiblizné tloustka listu papiru A4 (0,08-0,1 mm), kliknéte na knoflik confirm a

dokoncete nastaveni hodnoty kompenzace osy Z.
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Pro resetovani parametru tiska
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4.Zadejte "Prepare—Z-offset", nastavte hodnotu kompenzace osy Z tak, aby vyska od trysky k plosiné byla
témér stejna jako tloustka papiru A4 (0,08-0,1 mm), kliknéte na knoflik confirm a dokoncete vyrovnani
stfedového bodu..



Frepun

Pro

uti véech povolenych motoru zad "Pfipravit — Vypnout krokos

knoflik ve spodni ¢a ku do Ctyf rohu tiskové plosiny tak, aby
vyska trysky vici tiskové plosiné byla témér stejna jako tloustka papiru A4 (0,08-0,1 mm), aby byly ctyfi

rohy vyr
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Zavedeni filamentu

A.Pro hladké zaloZeni filamentu zastfihnéte konec filamentu na sklon 45 mm.

B. Nejprve protahnéte fiament otvorem detektoru filamentu poté stisknéte rukojet extrudéru a zasurite filament
podél otvoru extrudéru az do polohy trysky.

C. Predehejte trysku. Kdyz teplota dosahne nastavené hodnoty, mlizete vidét, ze z trysky vytéka filament

Nahrazeni filamentu :
V pfipadég, Ze se netiskne :

A Zahfejte trysku na teplotu vy3si nez 185 °C, aby se zmékily filtry v trysce. Poté stisknéte vytlacovaci
rukojet a rychle filamenty vytdhnéte, aby neuvizly v potrubi tiskarny.;

& Vymérite nové filamentu na stojan a nainstalujte je podle kroku 8..

2.V pfipadé tisku :

A Nejprve pozastavte tisk. Kdyz tiskarna pfestane pracovat, stisknéte vytlaGovaci rukojet a
rychle vytahnéte filament, aby neuvizly v potrubi tiskarny.;

& Vymérite nové filamenty za stojan. Provléknéte filamenty snimacem filamentu, stisknéte vytlacovaci
rukojet snimacem filamentl a zasufite filamenty z podavaciho otvoru vytladovaciho zafizeni do
trysky. Zatla¢enim na filamenty odstrarite zbytky filament( a po vycisténi pokracujte v tisku.
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Creaiysicer

1. Pihlaste se na officialni webové stranky a
stahnéte si je.(www.creality.com) nebo
vyhledejte software Creality na pamétové
karté a nainstalujte jej B
* Dalsi — Vyberte odpovidajici jazyk — Dalsi
Dokoncit pro dokonceni nastaveni.
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3. Vyberte tiskarnu (Ender-3 S1)
Creity Sicer
5. Oteviete 6. Nacist soubor

Creality Slicer

Machine Sefting

4.Zadejte odpovidajici parametry — Zaviit

7. Vyberte Soubor

8. Generovani kodu G — Ulozeni na

pamétovou kartu

dilleité i uvédomit, ze nizev fjlmu na pamétové karté musi
§t psén latinkou nebo islicemi. Cinské znaky nebo jiné
speciaini symboly tiskarma nemuze zobrazit

9. Vlozeni pamétové karty Uzivatel
knoflikem obrazovky zvoli nabidku
Vyberte pozadovany tisk filmu

RPfipominame: Pokyny k oviadani softwaru naleznete v
uzivatelské prirucce na dodané pamétové karte.




9 Popis zafizeni

X-axis spina& 9 snimaé vidkna 17 Nastaveni napéti femene osy Y

Sestava trysek 10 Knoflik pro nastaveni femene v ose X 18 Spojka
Automatické zafizeni 11 Displej 19 Motor osyZ1

13 Koncovi spinaé osy Y 21 Napéjeci zésuvka
Piipojeni typu C 14 Ppiepinaé napéti

Box na naradi

1 1 ]
1 1 |
1 1 ]
1 1 |
1 1 ]
Tiskova ploina I 12 Motor osy Z2 1 20 Vypina¢ napajeni |
1 1 ]
1 1 |
1 1 '
: 15 Motor osy Y : i
i

1 1 3

1
2
3
4
5 Slot kartu
6
7
8

Drzak civky 16 Motor osy X

Skute¢ny vyrobek se mize od obrazku liit z divodu riznych modeld. Podivejte se prosim na skute¢ny
vyrobek. Spole¢nost Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. si vyhrazuje pravo na finalni vyklad..

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO. LTD.
18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd,, Longhua Dist, Shenzhen, China 518131

Official Website: www.creality.com
Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: info@creality.com cs@creality.com
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