Technicka specifikace produktu

Technicky list

1. Pfedstaveni produktu

Ndzev produktu: Water washable Resin Plus

Charakteristika produktu: Vodou smyvatelna pryskyfice je pryskyfice vyvinutd pro svételné vytvrzovani v
3D tiskarné s LCD technologii. Vytistény model mize mlze byt pfimo umyt pro odstranéni zbytk(
pryskyfice na povrchu modelu bez pouziti organickych rozpoustédel, jako je etanol nebo isopropanol.
Pryskytice ma nizky zdpach a malou smrstitelnost. Vytvrzeny model disponuje vlastnostmi jako vysoka

presnost, vysoka houZevnatost a odolnost proti praskani.

Oblasti pouziti: obecny model, ru€ni vyroba, zubni Iékafstvi, vyuka a vyzkum, design hracek,

femeslné vyrobky, primyslové dily a dalsi oblasti

2. Technické parametry

Testovaci polozky Testovaci zatizeni Referencni hod.
Viskozita /cps Viskozometry (25C) 150-250
Hustota (g/cm3) Méfidlo hustoty (25°C) 1.05-1.15

3. Parameters after molding

Testovaci polozky Testovaci norma Referencni hod.
Tvrdost, Shore D ASTM D 2240 78-79
Modul pruznosti pfi ohybu, Mpa ASTM D 790 950-1020
Pevnost v ohybu, Mpa ASTM D 790 45-75
Modul pruZnosti v tahu, Mpa ASTM D 638 750-820
Pevnost v tahu, Mpa ASTM D 638 30-46
ProdlouZeni pfi pretrieni, % ASTM D 638 10-14
Pevnost v narazu,zéarezy lzod, J/m ASTM D 256 18-19

Tepelna vychylka, C ASTM D 648 62




4.Doporucené parametry tisku

Model | Tloustka Prvni vrstva Obecna vrstva Lifting Return
vrstvy/mm
exposure/s exposure/s speed speed
CL&9 0.05~0.1 40~60 2~3 5mm/s 5mm/s
LD-002 0.05~0.1 20~40 1.5~2.5 60mm/mi | 150mm/mi
H n n
CL60 0.05~0.1 40~60 2.5~3.5 5mm/s 5mm/s
LD-00 0.05~0.1 30~50 1.5~2.5 60mm/mi | 150mm/mi
6 n n

5. Nasledné zpracovani

() Pfi sundavani modelu pouZivejte ochranné rukavice. Model vloZte na 5 minut do ultrazvukového
Cisticiho stroje a vycistéte. Lze Cistit i ve vodé, po 3-5 minutach vyménte vodu za Cistou dokud

nezlistanou na povrchu modeluzbytky bélici pryskyrice

@ pro vysuseni modelu pouZijte fén, v idedInim pfipadé zafizeni Creality UW-01. Nedoporucuje se
pouzivat k vysouseni horky vzduch

(3) U model( s dutinou a skofepinou musi byt zajisténo, aby dutinka, opla3téni bylo udrzovano v suchu.

(4)Pomoci vytvrzovaciho zafizeni vytvrzujte 2-5 minut, dokud povrch modelu neni suchy a nelepi se.
Pokud neni k dispozici vytvrzovaci zatizeni, lze model umistit na 30min-2h pod slunecni svétlo;

(5)Po ukonceni sekundarniho vytvrzovani ulozte model na chladném a suchém miste.
6 ZaleZitosti vyZadujici pozornost

1) Resin pfed pouZitim rovnomérné protiepejte po dobu 1-2 minuty, abyste zabranili mozné
sedimentaci slozek pryskytice

@ U modell s podpérami se doporucuje pred vytvrzenim odstranit vétSinu podpér a po vytvrzeni
odstranit zbyvajici podpéry

(3) Pryskyfice je tekutd a mirné zapacha, pti jejim pouzivani pouZivejte masku

@ Pokud se nedostanete do kontaktu s odévem, okamzité si jej prevlecte a omyjte si pokozku.
a odév okamzité umyjte vodou a mydlem

(5) Pryskyftice nesmi pfijit do styku s potravinami;

(6) Likvidace odpadu by méla byt provadéna v souladu s mistnimi zakony a pfedpisy o Zivotnim prosttedj;



7. Zpusob skladovani

Umistéte vyrobek z pryskyfice, Resin do suchého, vétraného prostredi bez korozivnich plyn(, nikdy ne
na primé slunce, neskladujte ho ve vysokych teplotach a vihkém prosttedi. Skladovatelnost pryskyfice je

jeden rok.



