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1. Vybér souboru 2.Vyberte soubor a stiknéte start 3. Tisk

Poznamka: Podoba Ul nemusi odpovidat aktualnimu stavu Ul v tiskarné.
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6. Popis zafizeni 7. Vybér zafizeni 8. Kontrola stavu zafizeni 9.Priibéh tisku
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Zendstop

LCDresin panel




17 Troubleshooting

Pracovni postup

Start

Tisk z
karty

(-

¢

Pfilnuti k
vrstvé

Diagnostika poruch

Pricina poruchy

Reseni chyb

1, vymazat U-digk

YN
Y

Zapnuty
display

"-—-(—(:H-
=z

Motor osy
7 Y

i

= U-disk 2. formétovat U-disk
2. pipaijit U-disk
. 1. zméfite pozici modelu a provedie opétovné slic
Ostatni soubory .
Y e Y Slice 2. Pouijte software pro opravu modelu
N =/ Motor osy 1 Opétovnézapoj'em' ) .
2. Kontrola po opétovném zapojeni
Y Prekroéeni ¥ Ko_r'lctzvgr 1. Opétovné zapoj'enl' . )
hranice spinac 2 Kontrola po opétovném zapojeni
N Vyrovnavani 1. Viyrovnavaci proces
1. Opétovné zapojeni —
Pripajeni 1. Vyména obrazovky -
kabelem
Funkéni . o o e
»|  Spojka
maotor £ ¥ Poj 1. Plipevnéni spojky
N Motor 1. Opétovné zapojeni
o osy Z 2. Kontrola po opétovném zapojeni

Vysledek

Vysledek

Problém wyteSen

Vadna soucastka - vyména

Problém nevyfeSen -
kontaktujte vyrobce

18



3D PRINTER UV SENSITIVE RESIN

Nizké smr&tovani, rychly tisk, bez zapachu a s vysokou tuhosti.
a houZevnatosti, vhodny pro tisk b&Znych prototypl vyrobki a modeld pro vystavovani,
je také vysoce kompatibilni s tiskarnami LCD.

Low Odor Resin

Mizky zapach, vysoka pfesnost, detailni textury jsou velmi vyrazné. Dobra plynulost, vysoka
Uspésnost tisku. Syté barvy, které splfuji barevné poZadavky zakaznika, upfednostriované pro
animaéni manualy, femesiny nabytkarsky pramysl atd..

ABS Like Resin

S vysokou tvrdosti, vysokou houZevnatosti fyzikalnich viastnosti a silnou razovou houZevnatosti
Pryskyfice Ize pfimo vrtat do hotovych modell, pouZiva se hlavné v pramysiu.
prototypech a dalSich oblastech.

Dental Cast Resin

MNizké smrsténi; diky nizkému smriténi je velikost pfesnéjsi. Je to
se po vytvarovani pod tlakem snadno nedeformuje. PouZiva se k vyrobé porcelanovych zubl.

Elasticka pryskyfice se vyznatuje dobrou pruZnosti po wytlacovani nebo natahovani s vysokou
pevnosti, Siroce se pouZiva na tlumeni a kontaktni plochy atd., pfednostné se pouZiva pro lidé
plni originality a napad( v oblasti designu.

15

Model Ize myt pfimo vodou, je bezpetny a ekologicky.

Setrny, s vysokou pfesnosti povrchu, kratkou dobou €iSténi a nizkymi naklady na
material. Vodou omyvatelna pryskyfice je v souasné dobé jednim z oblibenych,
novych materialt pro Skoly, vzdélavaci instituce a nadsence do tisku.

Dental Mode Resin

Tvrdost povrchu je extrémné vysoka, odolna proti poSkrabani a ma nizkou
smritovaci schopnost. PouZiva se hlavné pfi restaurovani zubnich implantatt a
neviditelnych rovnatek. Tisk v |ékafské stomatologii.

Toughness Resin

Tvrdost Pryskyfice je stfedné tvrda, odolna proti opotfebeni a opakované
roztaZitelnd. PouZiva se u dill, které je tfeba opakované natahovat v tfecich
zafizenich.

ysokoteplotni pryskyfice se pouZiva hlavné pfi vyrobé& vysokoteplotnich pryZovych
forem, které mohou odolat teplotam kolem 200 °C bez praskani a zachovat si
vysokou odolnost, dobrou pevnost, tuhost a tepelnou stabilitu.

Jewelry Cast Resin

Siroké uplatnéni ve Sperkafském pramyslu. Vynikaijici spalovaci vykon, nizky
koeficient expanze, spalovani beze zbytku. Tvarovaci proces je stabilni bez
deformace. Hotovy vyrobek ma hladky povrch a vysokou pfesnost.



Parametry - : . . : ’ Water Dental . | High Temperature Jewelry
Standard Resin ABS Like Resin |Dental Cast Resin Elastic Resin Washable Resin Mode Resin Toughness Resin Resin Cast Resin
150-250MPa- s 200-350MPa- s 50-170MPa- s 300-1000MPa- s 100-350MPa- s 150-300MPa: s 150-300MPa- s 150-300MPa- s 100-150MPa: s
\iskozita (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational (NDJ-8S Rotational
(25°) (25°) er (25°C)) er (25°C)) (25%C) (25%C) er (25°C)) er (25°C)) er (25°C))

Absorpéni pasmo

355nm-410nm

355nm-410nm

355nm-410nm

385nm-410nm

385nm-410nm

355nm-410nm

355nm-410nm

355nm-410nm

355nm-410nm

Hustota kapaliny

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.13g/cm?®
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.25g/cm?
(Density meter (25°C))

1.05-1.13g/cm?
(Density meter (25°C))

Pruznost v ohybu

1.882-2.385Mpa

1.192-2.525Mpa

1.192-2.525MPa

1.882-2.385Mpa

1.882-2.385Mpa

1.882-2.385Mpa

1.882-2.385Mpa

1.882-2.385Mpa

1.192-2.525Mpa

Pevnost v ohybu 59-70MPa 68-80MPa 49-58MPa 40-70MPa 40-70MPa 59-70MPa 40-70MPa 59-70MPa 49-58MPa
Tepelné zkresleni 80°C 80°C 75°C 80°C 80°C 80°C 80°C 220°C 65°C
Tepelns expanze 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6 95*E-6
Zmenseniobjemu|  3.72-4.24% 3.72-4.24% 1.88-2.45% 3.72-4.24% 3.72-4.24% 1.56-1.95% 3.72-4.24% 3.72-4.24% 4.06-5.08%
Linearnismréteni | 1.05-1.35% 1.05-1.35% 0.8-1% 1.05-1.35% 1.05-1.35% 0.85-1.05% 1.05-1.35% 1.05-1.35% 1.05-1.35%
Fevnost viahu 36-52MPa 42-62MPa 42-62Mpa 30-52MPa 30-52MPa 42-62MPa 30-52MPa 36-52MPa 42-62MPa

1.86-2.645MPa

1.779-2.385MPa

1.779-2.385MPa

1.779-2.385MPa

1.779-2.385MPa

1.779-2.385MPa

1.86-2.645MPa

Modul v tahu 1.779-2.385MPa | 1.86-2.645MPa

Prodiouzent 11%-20% 11%-21% 11%-20% 200% 120% 11%-20% 130% 11%-20% 11%-20%
Turdost - Shoer 84D 75-80D 80-88D 20-30D 80-85D 82D 65-75D 86D 65D
Glass Transition 100°C 100°C 78°C 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C 78°C

Solid Density

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.13g/cm?

1.05-1.13g/cm?

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.25g/cm?3

1.05-1.13g/cm?

Notched Impact
Strength

44-49)/ ni

60-80J/ ni

44-49)/ i

41-48)/ ni

41-48)/ ni

41-49)/ ni

41-48)/ ni

44-49)/ i

44-49)/ ni

-, I



Preklad: Creality tym

https:/ /www.crealitystore.cz/

KONTAKTUIJTE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist.,
Shenzhen, China 518131

Official Website: www.creality.com

Tel : +86 755-8523 4565

E- mail: info@creality.com cs@creality.com
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