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o Plastovy kryt  x 1

Note: poloZte plastovy kryt na télo tiskarny a instalace je kompletni
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Nastaveni

poznamka: Podoba Ul nemusi odpovidat aktualnimu stavu Ul v tiskarné.



Nastaveni

Poznamka: Podoba Ul nemusi odpovidat aktualnimu stavu Ul v tiskdrné.

Cleaning



>
H Vyrovnani podlozky

2. Povolte ¢tyfi srouby spojovaci

. - 3. Jakmile potvrdite, Ze vie doléhd jak ma,
1. Nejdtive je zapotiebi vyjmout vanitku na resin. Toto provedete povolenim desky tvarovaci plosiny,

. Y. - . . M utdhnéte zpét vSechny Ctyfi Srouby
groubti na krajich vanicky kalibragni kartu prilozte k tiskové plose

astisknéte tlacitko Nastaveni-> Pohyb v ose Z

9

vyrovnani a zkontrolujte, zda plosina dosedne

rovnomérné na kalibra¢ni kartu.

Poznamka: tiskarna je vylevelovana do spravné vysky jiz z vyroby, pokud by z divodu prepravy bylo nutné nastaveni vysky udélat znovu, postupujte podle navodu

ol



Z-axis movement

©

Auto-homing Leveling

poznamka: Podoba Ul nemusi odpovidat aktualnimu stavu Ul v tiskdrné
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Mejte RESIN do nadoby k tomu uréené o kapacité: 140ml/170ml/225ml/285ml.
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Tip: Jak vyménit resin v tiskarné:

Pomalu vyjméte vani€ku s pryskyfici a zbylou pryskyficivylijte zpét do nadoby

Wycdistéte vanicku, nalejte novou pryskyfici a umistéte vanicku zpét.

ip: Pryskyfice mize zplsobit podrazdéni kaze nebo alergickou kozni
reakci. Pfed poutzitim si prosim nasadte rukavice, abyste zabranili

pfimému kontaktu s pokozkou.




a. Povolte 14 $roubkd po kraji rémecku a vyjméte poskozenou membranu

b. Umistéte membranu mezi dva kovové ramecky

c. Polozte tyto ramecky s novou membranou zpét na misto a opét

dotahnéte 14 Sroubkul

d. Wména je kompletni

Parameters

i

(rozmér) : 140mm*200mm

YH

(Tvrdost): 0.15-0.2mm

95%
(Propustnost svétla)

LB



HALOT BOX.

1. Otevrete slicovaci software a nahrajte do néj Vas vybrany model 2. Pokud model potfebuje podpéry, kliknéte na upper prava ikona

3. Kliknéte na ikonu @—=Nastaveni parametrd tisku@— Kliknéte na 4. Pockejte na zpracovani modelu— ulofeni souboru
"Slice”. Dali podrobnosti o softwaru najdete zde
( doporuéujeme nastavit parametry spodni vrstvy jako 5-20). na oficidlnich webowich strankach www.creality.com).



2. Tisk

3 USB port

1. Vygenerujte cxdlp file, aviozte jejna USB disk. 2. Mloite USB disk a stisknéte tisk
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Upozornéni: pokud tiskarna pracuje s USB diskem, nikdy ho neodpojujte pred koncem procesu



