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Vazeni spotiebitelé,

Dékujeme, ze jste si vybrali nase vyrobky. Pro co nejlepsi zazitek si
pred pouzitim tiskarny prectéte navod k pouziti. NaSe tymy budou
vzdy pripraveny poskytnout vam ty nejlepsi sluzby.

Poznamky

Kontaktujte nas prosim prostiednictvim uvedeného telefonniho cCisla
nebo e-mailové adresy na konci, pokud se setkate s jakymkoli
problémem s tiskarnou.

Sestaveni 3D tiskarny

Pro lepsi zkuSenosti s pouzivanim naseho produktu se mizete také

naucit, jak Tiskarnu pouzivat nasledujicimi zptsoby:

Prohlédnéte si doprovodné pokyny a videa na disku U. P v s e . -
ouzivani 3D tiskarny

Navstivte naSe officialni webové stranky www.creality.com, kde

naleznete prislusné informace o softwaru/hardwaru, kontaktni idaje a

pokyny k provozu a udrzbé.

GHCHES

Vyrovnani podlozky
Naplnéni resinem
Pokyny k uvolnéni filmu
Tisk

Cisténi nadoby na resin



Poznamky

1. Nepouzivejte tiskarnu jinym, nez zde popsanym zpUsobem, aby nedoslo ke zranéni osob nebo ujmé na majetku.

2. Neumist'ujte tiskarnu blizko zdroju tepla, hoflavych latek nebo vybusnych objekti. Doporucujeme umistit v dobfe vétraném prostiedi s
nizkym vyskytem prachu.

3. Nevystavujte tiskarnu pfiliSnym vibracim nebo nestabilnimu prostiedi. Nasledkem téchto vlivii mize dochazet ke zhorsené kvalité tisku.

4. Pied pouzitim experimentalnich nebo netypickych filamentd doporu¢ujeme pouzit standardni filament (jako napi ABS nebo PLA) pro
kalibraci a otestovani stroje.

5. Nepouzivejte jiné kabely nez ty, které byly dodany. VZzdy pouzivejte uzemnénou zasuvku se tfemi hroty.

6. Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku béhem provozu, protoze mohou byt horké. NepfibliZujte se rukama béhem provozu ke stroji, aby
nedoslo k popaleninam nebo jinému zranéni.

7. Pfi obsluze tiskarny nepouzivejte rukavice ani volné obleceni. Mohou se zamotat do pohyblivych ¢asti, zplisobit vzniceni a nasledné zranéni
osob nebo poskozeni stroje.

8. P¥i ¢isténi zbytku filamentu z horkych ¢asti tiskarny pouzijte poskytnuté nastroje. Nedotykejte se pfimo trysky. Mohlo by dojit ke zranéni.
9. Tiskarnu cistéte ¢asto. Vzdy je potieba pfitom mit stroj vypnuty. Pouzivejte suchou tkaninu k odstranéni prachu, pfilepeného plastu nebo
jiného materialu z rama, vodicich kolejnic a kolecek. Na ¢isténi povrchu tiskarny pied kazdym tiskem pro dosazeni stejnych vysledku
pouzivejte Cisti¢ skla nebo isopropanol.

10. Je nutné, aby déti mladsi 10 let nepouzivaly tiskarnu bez dozoru.

11. Tento stroj je vybaven bezpeénostnim ochrannym mechanismem. Nepohybujte manualné béhem spousténi a nastavovani tryskou ani
deskou/podlozkou, jinak se tiskarna z bezpec¢nostnich diivodi automaticky vypne.

12. Uzivatelé musi dodrzovat narodni i mistni zakony, predpisy a etické kodexy v misté pouziti zafizeni nebo jim provedenych produkta a
uzivatelé zafizeni nesmi pouzivat k tisku materialt, dili nebo predméta atd., které by byly v rozporu s vyse uvedenymi pravnimi dokumenty.
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Predstaveni zarizeni

i

Q="
—
5

20000
i
° 3a833a0002a08080
500209083333000¢

003000000000

/@D

d

I

! %

| 1 Polohovaci §roub
I

I

I .

‘ 2 Plosina

I

I

: 3 Areta¢ni §roub

I

I

I 4 Nadoba na resin
I

I

\

)

Displej

Koncovy snimac

Vzduchovy filtr

Tla¢itko ON/OFF

sttt
g

s
caaess

9 Napéjeci zdsuvka

10 USB port

——10



Parametry

Zakladni parametry

Model LD-006

Jazyk Angli¢tina

Tiskové metoda USB disk

X/Y-axis resolution | X. Y2 = 3840*2400 | 50um

Presnost osy Z 0.01 mm-0.1 mm (tloustka vrstvy )
Rychlost tisku 1-4 s/vrstva

Bézna tuha fotocitliva pryskyfice, standardni pryskyfice, vysoka elasticita, vysokd tvrdost,

Specidlni filamenty vysoka houzevnatost, zubni modelova pryskyfice.
Lkonfigurace svételného zdroje Integrovana UV lampa (vlnova délka 405 nm)
Operacni systém systémy Windows XP a vy$si

Vykon 250 W

Velikost tisku 192x120x250 mm (délka*$iika *vyska

Rozméry tiskdrny 325x290x500 mm

Rozméry baleni 430x400x600 mm

Hmotnost tiskarny 13,5kg

Hmotnost baleni 17,5kg

Displej 4,3 palct




Obsah baleni

2> Seznam néstroji

-
ﬁ Q USB disk x1 m § — e Inbusové klice x1sada
e Filtr na resin x4 e FEP film x1
—
a Kryt kddinky x1 o @ Kalibra¢ni karta x1
|

J — e Stétec x1 ~— 0 Plastova spachtle x1

h 0 Kovovd $pachtle le e Napéjeci kabel x1

Vyse uvedené piisluenstvi je pouze orientacni.




@ Sestaveni 3D tiskarny

Poznamka: Nasadte plastovy kryt na télo stroje a instalace je dokoncena.

0 Plastovy kryt x1
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Informace o rozhrani

Tool

CREALITY

System

0.10mm 1.00mm
Exposure

Stop

Domi Nahoru

Stop Zpét

Poznamka: Informace o uZivatelském rozhrani jsou pouze orienta¢ni, skute¢né

uzivatelské rozhrani se muze lisit.

Dolu



Informace o rozhrani

System

CREALITY

System

LD

Volume

L @

Language Calibrate

Poznamka: Informace o uzivatelském rozhrani jsou pouze orienta¢ni, skute¢né

uzivatelské rozhrani se muze lisit.
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Service
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Informace o rozhrani

Print-tisk

CREALITY

Obnovenf{ Nahoru Dolt Zpét Vymazat Tisk/stop Zpét

Poznamka: Informace o uZivatelském rozhrani jsou pouze orientacni,

skutecné uzivatelské rozhrani se muze lisit.



3 Vyrovnani podlozky
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1. Nejprve zvednéte plosinu, poté povolte gumové Srouby na levé a 2. Umistéte kalibra¢ni kartu na tiskovou obrazovku, prejdéte na " Nastroje - Manudl - Dom{
pravé strané nadoby s pryskyfici a nadobu s pryskyfici vyjméte. "pomoci dotykové obrazovky a zkontrolujte, zda plosina rovnomérné pfiléhd ke kalibracni karté.

Poznamka: Tiskova plosina byla z vyroby vyrovnana. Pokud je tfeba ji vyrovnat z ddvodu prepravy nebo z jinych diivodd, postupujte podle nize uvedenych kroka

a upravte tiskovou plosinu.




4 Vyrovnani podlozky

Pokud se plosina nepfipoji k tiskové obrazovce, provedte nasledujici kroky.

.10mm 1.00mm 10.00mm
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1. Po vysroubovani vyrovnavacich Sroub stisknéte tlacitko

2. Jemné pritlacte plosinu a utahnéte 4 Srouby ve sméru hodinovych rucic¢ek, ¢imz plosinu Uspésné
"Home", aby byly plosina a tiskova obrazovka rovnobézné.

vyrovnate.

.10mm 1.00mm 10.00mm

3. Pfesunte osu Z do spravné polohy, vyjméte kalibra¢ni kartu a nainstalujte zpét nadobu na pryskyfici, a poté utdhnéte fixovaci Srouby na obou koncich
nadoby na pryskyfici.
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Vyrovnani podlozky

Nalijte UV fotocitlivou pryskyfici do nadoby na pryskyfici. Kapacita $térbiny je 500 ml/1000 ml.

Dbejte na orientacni znacky a udrzujte tiskovou plosinu sestavenou spravnym
smérem.
V opacném pripadé mize dojit k chybé vyrovnani!

< et
sonssisissiatss
satissciantes

1000ml

500ml

Vyména pryskyfice: Pomalu vyjméte nadobu s pryskyfici, vylijte zbyvajici pryskyfici do nadoby, vycistéte
nadobu s pryskyfici, nalijte novou pryskyfici a poté nainstalujte nadobu s pryskyfici do stroje.

Upozornéni : Pryskyfice mlze zpusobit podrazdéni
kGze nebo alergickou kozni reakci. Pfed pouzitim si
prosim nasadte rukavice, abyste zabranili pfimému
kontaktu s pokozkou.




Pokyny k vyméneé filmu

Instalaéni postup
a. Nejprve odstrarite 14 Sroub( ve spodni ¢asti kadé a sejméte stary
uvolriovaci film.

. Pripravte novy FEP film a odlepte ochranné félie z obou stran.
Vyrovnejte otvory a nasadte pojistnou folii na upinaci krouzek.

o

C. Nakonec sestavu filmovych krouzkl opatrné vlozte zpét do ramu
kadé, poté sSikmo namontujte a utahnéte fixovaci Srouby.

d. Instalovani FEP folie je uvedena na
obréazku.

Parametry

i

190mm*266mm
(Velikost)

YH

0.15-0.2mm
(Tloustka)

95%
(Propustnost svétla)



Open Project

Save rojct » Computer » Desbtop > Curing madel

Ravision date | Types
Open Recent G

Account

Language

il rame <] s Gt ey

Carcls

CHITUBOX

1. Oteviete software 3D tiskdrny pro fezéni, kliknéte na 2. Pokud model potiebuje podporu, kliknéte v pravo nahote na ikonu k
"open" a vlevé ¢asti obrazovky vyberte model filmu. nastaveni odpovidajicich parametrtL.

Settings

0000 - 2)" Settings" a nastaveni parametrii fezu 4. Kliknéte na "Slice" ,vyckejte dokud fez neskonéi a nasledné
jem;nagm;yil parametry spodni vrstvy na 5-20). ulozte soubor fezu (vice informaci ohledné Sliceru najdete na

www.creality.com)



Tisk

2. Tisk

1. Vygenerujte CTB soubor a uloZte jej na disk U.
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USB port

2.Vlozte disk USB - stisknéte tlacitko tisku.

CREALITY

System




Tisk

=

3. Stisknutim tlagitka "nahoru" nebo "dold" vyberte polozky filmu.

=

4. Vlyberte polozku, ktera se ma vytisknout, a stisknéte tlacitko "print".

5. Tisk



V' rd

8 Cisténi nadoby na resin

CREALITY

o= Exposure
o=

System

i

Clean

Pokud je v kadi pred tiskem zbytek pryskyfice, nejprve ji vycistéte. Doba ¢isténi je obvykle nastavena na 15 sekund a provadi se plastovou lopatkou.

um
ure time of the

n removed,




Pripojeni kabell

obrazovka TFT
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17 Troubleshooting

Pracovni postup

Start

Tisk z
karty

(-

¢

Pfilnuti k
vrstvé

Diagnostika poruch

Pricina poruchy

Reseni chyb

1, vymazat U-digk

YN
Y

Zapnuty
display

"-—-(—(:H-
=z

Motor osy
7 Y

i

= U-disk 2. formétovat U-disk
2. pipaijit U-disk
. 1. zméfite pozici modelu a provedie opétovné slic
Ostatni soubory .
Y e Y Slice 2. Pouijte software pro opravu modelu
N =/ Motor osy 1 Opétovnézapoj'em' ) .
2. Kontrola po opétovném zapojeni
Y Prekroéeni ¥ Ko_r'lctzvgr 1. Opétovné zapoj'enl' . )
hranice spinac 2 Kontrola po opétovném zapojeni
N Vyrovnavani 1. Viyrovnavaci proces
1. Opétovné zapojeni —
Pripajeni 1. Vyména obrazovky -
kabelem
Funkéni . o o e
»|  Spojka
maotor £ ¥ Poj 1. Plipevnéni spojky
N Motor 1. Opétovné zapojeni
o osy Z 2. Kontrola po opétovném zapojeni

Vysledek

Vysledek

Problém wyteSen

Vadna soucastka - vyména

Problém nevyfeSen -
kontaktujte vyrobce
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Due to the differences between different machine models, the phy
final explanatio ghts shall be reserved by Shenzhen Creality 3D Tech

BEMMLEFE SNSEAERMES, MKEMNE, BEERAENTaR=1eR

Preklad: Creality tym
https://www.cre’alitystore.cz/
KONTAKTUIJTE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01

Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

IF & Room 1201, Block linChenaYuan, Tengsheng Commu

Dalang,Longhua District,Shenzhen,China, 5181 0¢
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.





