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Poznamky

Nepouzivejte tiskarnu jinym zptisobem, nez ktery je zde popsan. Vyhnete se tim zranéni ¢i majetkové Gjme.

Nepokladejte tiskarnu blizko zdroju tepla, hotlavych ¢i vybusnych objekti. Doporuéujeme umisténi na dobie ventilované
a mén¢ prasné prostiedi.

Nevystavujte tiskadrnu pfiliSnym vibracim nebo nestabilnimu prostiedi. Nasledkem téchto vlivii miize byt Spatna kvalita
tisku.

Pfed pouzitim experimentalnich filamentd doporucujeme pouzit standartni filament (jako PLA) pro kalibraci a otestovani
stroje.

Nepouzivejte jiné kabely nez ty, které byly dodany. VZdy pouzijte uzemnénou 3-hrotovou zasuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku béhem ¢innosti. Tyto ¢asti mohou byt horké. Vyhnete se tim popaleninam a
jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskarnu do provozu, nenoste rukavice nebo volné obleceni. Oble€eni se mize zamotat do pohyblivych casti,
zpUsobit vzniceni a nasledné zranéni osoby nebo poskozeni stroje.

Pokud ¢istite zbytky filamentu z horkych ¢asti, pouzijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo na trysku. Vyhnete se zranéni.
Cistéte tiskarnu Gasto. Vzdy méjte stroj vypnuty. PouZivejte suchou tkaninu k odstranéni prachu, piilepeného plastu nebo
jiného materialu z rami, vodicich kolejnic nebo kole¢ek. Pouzijte &isti¢ skla nebo isopropyl alkohol na ¢isténi povrchu
tiskarny pred kazdym tiskem pro dosazeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti let by neméli pouzivat tiskarnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpe¢nostnim ochrannym mechanismem. Béhem nastavovani nepohybujte tryskou ani zékladnou,
V opacném piipade bude zafizeni automaticky z bezpecnostnich diivodi vypnuto

Uzivatelé musi dodrzovat zakony, pfedpisy a eticky kodex naroda ¢i regionu, kde je zafizeni pouzivano. UZivatelé nebudou
pouzivat zafizeni pro vyrobu komponent, ¢asti, objekti ¢i jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu
s narodnim nebo regionalnim pravem, pfedpisy ¢i etickym kodexem v misté pouzivani nebo vyroby danych produktu.
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1 Uvod

1 Extruder 1 (E1)
2 Nozzle Kit

3. Touch Screen

4 TF Slot & USB Port
by Power Switch

Power Socket
Z—axis Motor
Extruder2 (E2)
Filament Holder
Coupling

Y Limit Switch

7 Limit Switch

Larger Hand Twist Nut
Platform

X Limit Switch

X Stepper

Parameters

Model CR-X
Tiskova plocha 300300+400mm
270X270X400mm(Dual Color)
Technologie FDM
Pocet trysek 1
Vyska vrstvy 0.1mm—-0.4mm
Pramér trysky 0.4mm
Presnost 10. Imm
Filament 1.75mm PLA
Forméat souboru STL/0OBJ/AMF
ReZzim Online nebo pomoci pam.
karty
Software Creality Slicer/Cura/Repetier—

Host/Simplify3D

Zdroj napéti

Input:100—-240V 50/60Hz

Output: 24V
Max. vykon 480W
Teplota podlozky <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnova tisku ano
Detekce filamentu ne
Dvojita osa x ano
Jazyk ano
Operaéni systém | Windows XP/Vista//7/8/10
MAC/Linux
Rychlost tisku <180mm/s, Normal 30—
60mm/'s
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2 Seznam materialu

Name y Name y b Image Name

| "_1_5 3 Wrench & Screw | sot 6 Filament Holder 9 o .
= Driver se Bracket 10 PTFE Tube 2
2 I_ TF Card & Reader 1 set 7 Spool & Nuts 2 11 s’ * ﬁ 3 Spare Parts 1 set
&

M4X8 Screw and
M4 T- nut

3 _ Spade | ] m Power Cable 1 12 M5X25 black Hex—Bolt and 4 set
Lock Washer
.| < Pliers 1 Q &= %

USB Cable 1 13

©

4 set

5 / O-Amm 1
’ Nozzle Cleaner *The list is for reference, subject to the actual object.
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3 Instalace zarizeni
M4 X8

¢ Instalace ramu [ Te— 4pcs xg dpcs

M5X25 X—Axis Spacer ﬂ M4 T—nut

AR

& Instalace drzdku na filamg

p /Al M4X8 & T-nut
/'/(//,’) ! (i
y aaii 4pcs
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4 Pfipojeni kabelu

Ribbon Cable
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= = = | Hlavni nabidka Vedlejsi nabidka | Vysvétleni
5.Informace na displeji -
Pauza / Pokracovani
Print Speed (Rychlost tisku)
1 Card fpianasowd karea) | S=inctad Ml Nozzle Temp (Teplota trysky]
{vybrany soubor) —
Adjust  [Hot-Bed Temp (Teplota podiozky)
(Uprava)
Z-offset (Posun osy Z)
Fan (Vetrzk)
Automatic PLA / ABS [185° / 240°)
[Automaticky)
Iapm;:icky Nozzle preheat (Predehrev trysky)
om sing
— - Manuaing Temp (Teplota) R e preheat (Predehrev podiozky]
Vybeér pro tisk Chiazeni Cooling [Chiazeni] | Cool down? vas / No (Ochiadit? Ano / Ne)
- Fan (vewrzk) Zapnout / Vypnout
cyar:tm::::r:i Settings (Nastaveni) Z-axis (0sa 2) +0,1mm / -0,2mm
BopinET Flaments AUX Levelling (Pomocne vyrovnavani) 1~5
e Fohyb Levelling {vyrovani) AUTO Levelling [Automaticke vyrovnani)
P Motor Check Level [Kontrola roviny) (parametry)
Info o tiskarne Withdraw (Vytahnout)
sazyk Pufonl {Copink) Feed [Napint)
A A1 A
Aktuaini / Nastavend Aktudlni / Nastavena Moving E?ohyb) Osa X | Osa Y | Osaz I Home (Domu)
teplota trysky teplotz podlozky Motor off Yes / No [Ano / Ne)
Language [Jazyk) English / Chinese (Anglictina / Cinstina)
Printer Info (Info o tiskarne)
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6 Vlozeni filamentu

Predehriev
Metoda

Metoda

Set temp

-1 10°c

Hot-bed temp: 29

Settings

Setlings

=5

Cool down

PInéni

Stisknéte a drzte drzdk Extruderu, vloZte 1, 75mm filament
skrze detektor i nasledujici motor. Pokraéujte plnénim, dokud
neuvidite, jak se filament vysouva z trysky.

Automatic

®) 29

Nahrazeni filamentu béhem tisku
1. Prefiznéte predesly filament blizko extruderu a pomalu
pliite novy filament skrz senzor a extruder dokud
neni novy filament pIné v PTFE trubicce.
B Nebo)
o) doun 2. Predehfejte trysku a vytahnéte pouzity filament.
Novy filament plrite podle obrazki vyse.

Cool down
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Vyrovnani zakladny:

1. Nez prejdete k poéateénimu vyrovnani, pomalu utahnéte 4 vyrovnavaci matice umisténé zespodu
(Podlozku tim mirne sesunete nize)
2. Z nabidky zvolte “Settings" -> “Level mode” -> “"AUX Levelling”. Kliknete na cislo @

podlozky.

Tryska je prilis vysoko nad
podlozkou, takze se
filament nedokaze udrzet
na podlozce.

3. Upravte vysku podlozky tocenim matice. Vyuzijte kousku papiru,

©

Filament je nanasen
rovhomeérné, pouze se
drzi na podlozce.

kdy tryska musi jemné hladit povrch papiru.
4. Dokoncete apravy na vsech 4 rohovych maticich.

5. Kliknéte na ) a otestujte vysku podlozky uprostred.

6. Pokud je to nutné, opakujte tyto kroky nékolikrat.

Tryska je prilis blizko
podlozce a filament neni
dostatecné nanasen, pouze
skrabe podlozku.
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+ Automatické vyrovnani
Pokud potfebujete dat automatické vyrovnani, muzete to zménit v nasledujicim rozhrani:
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7 Instalace softwaru

En!iwmim%am' . — ]
Cxswad

Congratulations on your the purchase of your brand new Cowdd.
The saftware & row ready to be wsed with your Ceswid.

[Eantigurstion wizard” . e -

Select your mac,

What kind of machine do you have:
® CR100
[Eantigurstion wizard” B - o

CR-55
First time| © =7
CRAICR-AS
RS

This wizard wil halp you in setting up softwarel CR-2020
CR-3040
CRAD26
CR-4040

Creality s
Slicer 1.2.3

Welcorne, and thisiks for trying Cosw3d!

St your Beguige: | Engleh -

|
|
|
|
|
CR-10mini |
CR-A0/CR-108 |
CR-105 Pro
1054 |
CR-10 55
CR-X |
|
|
|
|

1. Dvojklikem

nainstalujte
Endes-1
Ender-35

software

Other (Ex: RepRap, MakeBot) ) 2
Custom... <fack ||_fosh ] | Cecel
The collection of ancryrmous usege information helps with the contnued improvernent of Cura.
Ths does HOT subm yeur modek anine noe gathars any privacy rebted nforration,

Submit anonymous usgs nformation: [

For full detais see: http:f/

CREALITY

<iock [ oa> ] | el

Creality Slicer

[twas ] | gancel

Zvolte jazyk - ,,next - Zvolte typ stroje - ,next - ,.finish

«

) Dvojklikem zapnete software
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L e Jak tisknout dvema barvami
8 Prvni tisk |
(Dual-Color printer)

1.Slicing

VloZzte TFkartudo PC.

Nactéte vSechny ¢asti modell

CREALITY » » B =) §
- 1 11 minutes
m - 0.76 meter 2 gram

: - ELEEE S
Creality Slicer Delete all objects

Reload all objects

Otevrete software—Load—Vyberte sloZztku—Pockejte na dokonc&eni slicingu a ulozte G-

Reset all objects positions
Code a uloZte jej na kartu

Reset all objects transformations

R-Click to merge models

2. Tisk

SD card

a pisa-tower-base

[811)

a pisa-lower-top

Temp

a Dark-ange101
a Dark-ange1

Vlozte TF kartu — Tisk — Vyberte Model — Tisk

10



START

ANO
& E
ANO

ANO

Konec

Reseni probléma:

1. Otfit paméfovou kartu

karta 2. Naformdtovat kanu —
3. Nahradit kartu

@Statni soubory e
ndliné tiskn,

£
5

Nahodné jméno? A

[+]

1. Plepnenoval soubor pomoci
Jméno souboru
abecedy a &isel
= ; 1. Posunout model a obnavit sicing
o bl 2. Obnovit model v softwar

fejpde pozici

l—l 1. Znavu phigojit kabely I
Motory XYZ
1 =i 2. Zk pomoci nahrazeni

pozatku?

e 1. Znowu piipojit kabely
»]_Koncowy spinad I | 2, pomoci nahrazeni

odio2ka e ohlat

PodloZka 1. Znowu piipojit kabely

1. Znovu phlipoj kabely

Ohfivac! trubstka 1. Znovu phpojt kabely

plota j@ norméln NE

1. Znovu plipojt kabely

T T TT

:I‘I Termestor H

.! Slicer / I ’l 1. Obnowie Slicing |
Rozvodovy femen 2. Upravie dotaZeni femene

Otadi se koleckd

o]

| Enmuder e 1. Dotahnéte &rouby na extruden
’I uvolnény

1. Ocistit flament
2. Vyménit flament

Vyfedeno

Potkozena Vyménit

Chyba nebyla
identifikovana,
kontaktovat prodejce

1. Znovu plipojit kabely

Motor extruderu

kontroloval pomoci nahraze
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10. Zapojeni obvodu

I Motor osy Y ] l Motor osy 7 (1) ”Mntur osy 7 (2) ]

Dotykovy displej po

"+ ]Pamét’uve’l karta |

Dotykowy
displej port2

Napéti - vstup
pro podlozku

T AN

i -
- i.llz k ; »‘_z il

al
s

s —

Koncovy spinac

. IMiniUSB port

EXP1
12864 Port obraz

ovky

EXP2

Reservovany purIt

iﬂenvladatelnir vélrél:‘ i‘[ermistor podoil+v

Port na Eﬂ—lihrotovirEkabe{




Due to th ifferences betwee fferent machine models, the phy il objects and 1
fin xplanatic ghts shall be erved by Shenzhen Creality 3D Techn B s

BESRUTE SASETERAER, ALENDE, BEENAENTHR-SRERRL SRR

Pieklad: Creality tym

https:/ /fwww.crealitystore.cz/

KONTAKTUJTE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.LTD.

11F & Hoom Block e Py Y L [oe g i1 ate ] THTIL

HFRLE: ww. Cxsw3d.com
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