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Drazi spotrebitelé,

Dékujeme Vam za vybér naseho produktu.
Pfed uvedenim do provozu si prosim
piedtéte instrukce. Nas 3D tym bude vidy
pripraven poskytnout Vam nejlepsi sluzby.
Pokud narazite na néjaké problémy, prosim
kontaktujte nas pres telefon nebo mail
poskytnuty na posledni strané navodu.

Pro lepsi zaZitek z pouZivani naseho
produktu se miiZete naudit zachazet s
tiskdrnou naslednuji cestou:

1. Zobrazit doprovodné instrukce a videa na
TF karté

2. Navstivit oficialni stranku
www.creality.com. Naleznete zde pfislusné
softwarové / hardwarové informace,
kontaktni aidaje, instrukce pro udrzbu a
obsluhu.

A | Poznamky

B Sestaveni 3D tiskarny

C Pouziti 3D tiskarny

Vyrovnani podlozky
VloZeni filamentu

Prvni tisk



Poznamky

1

10.
11

12.

Nepouzivejte skarnu jinym zplsobem, neZ ktery je zde popsan. Vyhnete se tim zranéni &i
majetkové Gjmé.

Nepokladejte tiskdrnu blizko zdrojl pla, hoflavych ¢ wbuinych objektl. Doporudujeme
umisténi na dobfe ventilované a méné prasné prostiedi.

Nevystavujte tiskdrnu prilisnym vibracim nebo nestabilnimu prostfedi. Nasledkem téchto
vlivi miZe byt ipatna kvalita tisku.

Pfed pouiitim experimentdlnich filamentd doporutujeme poutit standartni filament (jako
PLA) pro kalibraci a otestovani stroje.

NepouZivejte jiné kabely nei ty, které byli dodany. Vidy pouiZijte uzemnénou 3-hrotovou
zdsuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku b&hem ginnosti. Tyto ¢asti mahou byt horké.
Vyhnete se tim popélenindm a jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskdmu do provozu, nenoste rukavice nebo volné obleceni. Oblegeni se miZe
zamotat do pohyblivych &asti, zplsobit vzniceni a ndsledné zranéni osoby nebo poikozeni
stroje.

Pokud Eistite zbytky filamentu z horkych &asti, pouiijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo
na trysku. Vyhnete se zranéni.

Cistate tiskarnu &asto. Vidy méijte straj vypnuty. PouZivejte suchou tkaninu k odstranéni
prachu, pfilepeného plastu nebo jiného materidlu z rdmdl, vodicich kolejnic nebo koleZek.
Poutijte Cisti¢ skla nebo isopropyl alkohol na &isténi povrchu tiskarny pred kazdym tiskem
pro dosaZeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti letby neméli pouiivat tiskarnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpefnostnim ochrannym mechanismem. BEhem nastavovani nepchybujte
tryskou ani zakladnou, v opacném pfipadé bude zafizeni automaticky 2z bezpeénostnich
diivodti vypnutd|

UZivatelé musi dodriovat zakony, predpisy a eticky kodex naroda ¢i regionu, kde je zafizeni
pouzivano. UZivatelé nebudou pouZivat zafizeni pro vyrobu komponent, €asti, objektd i
jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu s narodnim nebo regionalnim
pravem, predpisy ¢&i etickym kodexem v mist& pouZivani nebo wyroby danych produktd.



1 Tiskovy kryt

2

Noozle kit

Tiskova deska
Levelovaci koletka
Predni dvitka
Dotykovy displej

q

Slot pro SD kartu, USB port
Vypina€ tiskarny

Extruder

Detektor filamentu

DrZak filamentu

2 Pripojka pro napajeci kabel




Parametry
e —

Model CR 2008
Velikost tisku 200x200x200mm
Modelovaci technologie FDM
Pocet trysek 1
Tloustka vrstvy 0.Imm-0.4mm
Priimeér trysky Standard | 0.4mm
Presnost +0.Tmm
Filament ®1.75mm PLA
Format souboru STL/OBJ/AMF
ReZim préace USB/SD card
Kompatibilnf Slice software 3D Creator Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify3D | Repetier-Host, Cura. Sirnplify3D
Rezim napajent Input : AC 100/240V 50/60Hz Output: DC 24V
Celkovy vykon 350W
Teplota podlozky <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnovent tisku Ano
Detekce filamentu Standartni
Dvojité osa Z Ne
Jazyk English
Operacni systém Windows XP/Vista/7/10/MAC/Linux
4 Rychlost tisku <180mm/s, 30-60mm/s normally | <180mm/s, 30-60mm/s
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o Box s naradim

e Tiskarna

e Filament
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Instalace drzaku filamentu

) Drzak filamentu




@ Instalace sit'ového kabelu

D

@ Ssitovy kabel 1x




3 Vyrovnani podlozky

Pfed zaCatkem vyrovnani utdhnéte vSechny &tyfi vyrovnavaci matice na spodni ¢asti podlozky.
Vyberte “Settings” — “Leveling Mode” — “Auxiliary Leveling”, kliknétee na &islo  (D/Q)/3)I@)I(5)

CREALITY tt Weleveling  CREALITY

CREALITY 4| WEA T CREALITY

Pozn.: Uzivatelské rozhrani ma pouze
informativni funkci a od aktualniho se mize lisit.




1. Posuiite trysku k vyrovnavaci matici. Matici upravte vzdalenost mezi tryskou a
podloZkou, kterd by méla é&init pfibliZné 0,1mm (tloustka papiru).

2. MiiZete vyuzit kousku papiru, kdy pri priichodu sparou musite citit lehky odpor.
stejné vsechny c¢tyfi rohové matice.

3. Pokud je to nutné, postup opakujte nékolikrat.

Tryska je prili$ vysoko nad
podlozkou, takze se
filament nedokaze udrzet

na podloZce.

5
o ©
.

Tryska je pfrili$ blizko
podloZce a filament neni
dostateéné nanasen, pouze

Skrabe podlozku.

B
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6 | Predehrev

Metoda 1

CREALITY CREALITY

CREALITY

CREALITY . . CREALITY

Pozn.: UZivatelské rozhrani ma pouze
informativni funkci a od aktualniho se miize lisit.



Klesté 1x




8 Vlozeni filamentu

Kdyz aktualni teplota dosahne cilové hodnoty, stisknéte pruzinu,
protahnéte filament otvorem extruderu dokud nedosahnete trysky.
Pokud filament zaéne vytékat z trysky, znamena to, Ze je
pripraven.

T A

Vymeéna filamentu

1. Pokud neni filament v trysce, vloZte novy do trubicky a
protahnéte jej aZ k trysce

2. Pokud je filament v trysce, predehiejte trysku alespon na
185°C, vytahnéte filament a nahradté jej novym podle kroku 1
3. Pokud chcete vyménit filament v priib&hu tisku, upravte
rychlost tisku na 10%, vloZte novy filament do posuvniku
dokud jej nezaéne sam tladit.
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Casti znazornéné na obrazcich je nutné oSetfovat vazelinou.
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3. Zvolte jazyk -> "Next” -> Zvolte zafFizeni -> "Next” -> "Finish"”
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1. Dvojklik pro instalaci softwaru | . Trcad; 006 _isnBnerL 4. Oteviete Creality 3D Slicer -> "Load"” -> Zvolte
2. Dvojklik pro spusténi softwaru : soubor
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10 | Prvni tisk

CREALITY CREALITY

CREALITY CREALITY

Vliozte kartu ->
zvolte menu pro tisk ->
VytvoFte G-code, ktery nasledné uloZte na paméfovou kartu soubor, ktery checete tisknout

Pozn.: Podrobnosti o pokynech k
softwaru najdete v manualu na karté.

Nazev souboru musi byt v latince nebo
v Cislech, nesmi to byt Cinské znaky
nebo specialni symboly
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Reseni problemu:
u
1. Otfit paméfovou kartu
NE: ‘-'I-l Pamitovd karna I—) 2. Naformatovat kanu |
3. Nahradit karu
[ 1. Plepnenovat soubor pomoei
abecedy a Cisel
Skce saf 1. Posunout model a obnowit shicing
o Software 2. Obnovit madel v softwary

N| 1. Znowu pipojit kabely
P Matoy XvZ 2 pamoci nahss

:I_ - | 1. Znovu pipojt kabely
Koneovy spina 2. Zkontralovat pomoci nahrazeni Vyfeseno

=|I PadioZka |—)| 1. Znowu piipojt kabely
eplota jo normding NE- ‘;l-l Termustor H 1, Znowu piipojt kabely
Chyba nebyla

ANO identifikovana,

kontaktovat prodejce
Ohf trysk
et B E -{ Ohiivaci trubitka I—bl 1. Znowu pipojt kabely
* «‘m eplota ja normiin NE :ll Termstor I—nl 1. Znowu plipojt kabely

atné NO R dovy femen 1. Obnovie Sleing
2. Upravie dotazeni femene

E Ll
y| Exudere 1. Dotdhnéte Srouby na extruderu
g

1. Oéstit flament |
< NE 2. Vyménit filament

Znovu plipojit kabely

Tisk z paméfové karty

Qubor je identifikoyI~ANO Nahodné méno? >ANO

Poikozeno Vyménit
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Preklad: Creality tym

https:/ /w ww.a'e_:alitvstn re.cz/f

KONTAKTUITE MAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01

Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO, LTD.
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