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Parametry 
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Model  CR 200B 

Velikost tisku 200x200x200mm 

Modelovací technologie FDM 

Počet trysek 1 

Tloušťka vrstvy 0.1mm-0.4mm 

Průměr trysky Standard | 0.4mm 

Přesnost ±0.1mm 

Filament  Φ1.75mm PLA 

Formát souboru STL/OBJ/AMF 

Režim práce USB/SD card  

Kompatibilní Slice software  3D Creator Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify3D | Repetier-Host、Cura、Sirnplify3D 

Režim napájení Input ：AC 100/240V  50/60Hz  Output: DC 24V 

Celkový výkon 350W 

Teplota podložky ≤100°C 

Teplota trysky ≤250°C 

Obnovení tisku Ano 

Detekce filamentu Standartní 

Dvojitá osa Z Ne 

Jazyk English  

Operační systém Windows XP/Vista/7/10/MAC/Linux 

Rychlost tisku ≤180mm/s, 30-60mm/s normally | ≤180mm/s, 30-60mm/s 
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Instalace síťového kabelu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Síťový kabel 1x 
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Před začátkem vyrovnání utáhněte všechny čtyři vyrovnávací matice na spodní části podložky. 
Vyberte “Settings” → “Leveling Mode” → “Auxiliary Leveling”, kliknětee na číslo   ①/②/③/④/⑤ 
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Move the  nozzle near the top of the leveling screw,twist the screw left or right to make the distance between nozzle and 
the platform is as thick as a piece of A4 paper.Leveling the four corners in order,click CDto verify whether the gap between 
nozzle and platform is proper or not. 
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Tryska je příliš blízko 

podložce a filament není 
dostatečně nanášen, pouze 

škrábe podložku. 

 

 

 

 

 
Tryska je příliš vysoko nad 

podložkou, takže se 
filament nedokáže udržet 

na podložce. 
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Předehřev 
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Metoda 2 
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For smoother printing, the end of the filament should 
be placed as shown below. 
1-.JT IIIDiflJ ,'c /ittTEP, fHiirl*iliiiillli'IN Dlfilpfi;f-" 

Zatím co čekáte než se tryska předehřeje na požadovanou teplotu umístěte cívku s filamentem na jeho držák 
 

 
 

 
 
 
 
 

 

Filament 1x 
 
 
 
 
 
 
 

 

Kleště 1x 
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       9 Údržba 

 

 

 

 

 

 

 

 

Části znázorněné na obrázcích je nutné ošetřovat vazelínou. 
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První tisk 
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File names must be Latin letters or numbers, not Chinese 
characters or other special symbols. 

文件名需为拉丁字母或数字，不能为汉字或其他特殊符号。 

Notes: For details on the software instructions, please refer 
to the slicing software manual in the storage card! 

温馨提示：软件使用说明详情，请见存储卡内切片软件使用手册！ 
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