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Úvod 

 
 
 
 

1 Tisková plocha 

2 Levelování desky (vyrovnání) 

3 Levelovací kolečka 
4 Displej 
5 Tryska 
6 Nastavení voltů zdroje 
7 Slot pro paměťovou kartu 

8 Teflonová trubička 
9 Senzor filamentu 
10 Posuv filamentu 

11 Detektor filamentu 
12 Držák filamentu 
13 Napájení 



Parametry 
 

 
  

Velikost tisku 300*225*380mm 

    Modelovací technologie FDM 

Počet trysek 1 
Tloušťka vrstvy 0.l-0.4mm 
Průměr trysky Standard 0.4mm I tiiil'ic0.4mm 

Přesnost ±0.1mm 

Fliament  1.75mm PLA/ABS 

Formát souboru STL/OBJ/AM F 

Režim práce Memory card offline or online printing 
Kompatibilní slice software Creality Slicer/Cura/Repetier-Host/Simplify3D 

Režim napájení Input: AC115/230V 50/60Hz Output: DC 24V 

Celkový výkon 350W 

Teplota podložky <110°C 

Teplota trysky <300°C 
Obnovení tisku Ano 
Detekce filamentu Ano 
Dvojitá osa Z Ne 

Jazyk English  
Operační systém Windows XP/7/8/10 MAC/Linux 
Rychlost tisku < 180mm/s,Normal 30-60mm/s 

Automatické levelování Ano 



Díly 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Montáž držáku cívky 
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Napájení tiskárny 
 

 
 
 
 

wer cord and turn the power switch to 1 to turn it on. 
• Do not connect or disconnect the cables when the ma 

• 
 
 

Napájecí 
kabel 1x
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29 0 29 0 

0.132 -0.015 -0.005 -0.057 -0.055 

0.105 -0.827 -0.022 -0.097 -0.132 

0.043 -0.365 -0.067 -0.022 -0.087 

0.040 -0.084 -0.044 -0.092 -0.067 

0.080 -0.033 -0.035 -0.092 -0.085 

 

Levelování desky 
   

1. Při automatickém levelování je nastaven offset automaticky. Tiskárna se vždy vrátí do výchozí polohy a začne tisk, toto nastavení je 
rychlé a pohodlné, zaručuje přesnost tisku 

2. Pokud automatické levelování vypneme, můžeme si nastavit offset sami a provést levelování za pomocí klasického kancelářského 
papíru dle postupu níže. 
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-  Rozhraní systému je pouze informativní, aktuální rozhraní může být pozměněno. 
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Vyrovnání provedete: 
  
- Dle obrázkového návodu vypněte krokovač motoru, nyní můžete s hlavou volně pohybovat 
- Tryska vůči podložce musí být nastavena maximálně na tloušťku kancelářského papíru. 
- Vzdálenost trysky od podložky ověřte na každém rohu 

 
  

 

n 
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Tryska je příliš vysoko nad podložkou, filament 
na podložku nepřilne 
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29 0 29 0 

0.132 -0.015 -0.005 -0.057 -0.055 

0.105 -0.827 -0.022 -0.097 -0.132 

0.043 -0.365 -0.067 -0.022 -0.087 

0.040 -0.084 -0.044 -0.092 -0.067 

0.080 -0.033 -0.035 -0.092 -0.085 

Vylevelování podložky (nastavení podložky) 
     

 
     Auto – nastavení podložky 

 Pro automatické nastavení (levelování) podložky použíjte nastavení dle obrázku. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Rozhraní systému je pouze informativní, aktuální rozhraní může být pozměněno. 
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Předehřev: 
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 Příprava filamentu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Filament 1x 
 
 
 

Kleštičky 1x 
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Vložení filamentu 
 
 
 
 
 
 

B Tips: How to Replace the Filament? 
1, Cutting filament near the Extruder and slowly feed new filament until they 
are fed into the new filament. 
2, Withdrawing the filament quickly and feeding the new !aliment after nozzle 
preheated and filament pushed a little forward. 
Tips: □fol tt,W 
:n5t-,l'f   ili l1f t!HMJJ;   tt,tt    l!Ji, 1;!1/itt,M!!1!!1J!A,U  1Jtt,Ml&J!A .\l'l'4   1-J!l:  o 
n5t=,t,i/.!\PnPJoJ§, 1;m'l'i1M!li1!-e I§, IB lmt±:ltt.t'l', Wffitt.Mi!Ao 
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Spuštění tisku: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-t' 
3. Select language Next Sel ect your machine Next Finish. 

 
>> 

 
 
 
 

1. Double click to install the software. I '!i'lle$:i't 
2, Double click to open the software. I fHf$:i't 

 
4.0pen (reality 3D slic er Load (Read file) Select file. 
!J tf frLl:i!l.:C:!l  tJJJ',$: j't   Load ( llllXi't)    ii',/1,\>1:i't o 
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11 Spuštění tisku:  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Vložte kartu – na displeji  
 klikněte na „Print” – zvolte 
 soubor, který chcete tisknout 

Vytvořte G-code, a uložte jej na kartu 
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Rada pro tisk materiálu ABS 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
- Vypněte ventilator a Eco mod 

 

 

 

 

 

 

- Uživatel musí vypnout chlazení tisku ve sliceru který používá – toto platí pro material ABS

-1.84 100 

240 

110 



Zapojení obvodů 
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-    -  -   ---,1 ----------------------------------- Storage-card 

 
 
 

I . Wipe Storage-card 
2 Format Storage - card 
3 Replace Storage-card 

 

File name 1, Rename the file with alphabet and 
numbers 

 
 

1,  llove  the  model  and  restart  the slicing 
2, Restore  the  model  with softnre 

y, 
 

I,  Reconnect  the cables 
2,  Check   via    the   replacement method 

0- N 
,I! 

 
 

1,   Reconnect   the cables 
2, Check via the re1>lacement method 

<S>-N 
y, 

 
heat 

nozzle 

 
1,  Reconnect  the cables 

 
 
 

I. Reconnect   the cables 
 
 
 

I.  Reconnect  the cables 
 
 
 

I.  Reconnect  the cables 
 
 

L  Restart  the slicing 
2. Adjust the tension of the synchronous 

  belt  
 
 

1, Fasten  the coupling 
 
 
 
 
 
 

1,  Clean  the filament 
2.  Replace filament 

 
 

L Reconnect the cables 
2, Check via the replacement method 

 
Resolved 
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The fault 
cannot be 
identified, 
contact to 
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Slice 



J?t<±Jllrpftf/elz:7\JRlliJ111BJ/11t±IR l/ixDll![,,]JiE:¾s1201, 11Fzl 
0'a'J wl!ili: www.cxsw3d.com 
ij §fMJa: 400 6133 882 
0755-8523 4565 

) ±JmII ftU t .=:ttf R 0'5.1 

 
 Due to the differences between different machine models, the physical objects and the final images can differ.The final explanation rights shall be reserved by Shenzhen 
Creality 3D Technology Co., Ltd. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD. 
11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community, 
Dalang,Longhua District,Shenzhen,China,518109 
Oflicial Website: www.creality.com 
Tel: +86 755-8523 4565 
E-mail: info@creality.com cs@creality.com 

 
 

http://www.cxsw3d.com/
http://www.creality.com/
mailto:info@creality.com
mailto:cs@creality.com

	V1.0
	•
	n
	:n5t-,l'f   ili l1f t!HMJJ;   tt,tt    l!Ji, 1;!1/itt,M!!1!!1J!A,U  1Jtt,Ml&J!A .\l'l'4   1-J!l:  o
	!J tf frLl:i!l.:C:!l  tJJJ',$: j't   Load ( llllXi't)    ii',/1,\>1:i't o



