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Drazi spotiebitelé,

Dékujeme Vam za vybér naseho produktu. A Poznémky

Pfed uvedenim do provozu si prosim

pfedtéte instrukce. Nas 3D tym bude vidy

pripraven poskytnout Vam nejlepsi sluzby.

Pokud narazite na néjaké problémy, prosim

kontaktujte nas pies telefon nebo mail

poskytnuty na posledni strané navodu. B Sestaveni 3D tiskérny
Pro lepsi zaZitek z pouZivani naseho

produktu se mdZete nauédit zachazet s

tiskarnou naslednuji cestou:

1. Zobrazit doprovodné instrukce a videa na

Trlants C | Poutiti 3D tiskarny
2. Navstivit oficialni stranku

www.creality.com. Naleznete zde pfislusné Vyrovnani podlozky
softwarové / hardwarové informace,

kontaktni udaje, instrukce pro udrZbu a ViloZeni filamentu

obsluhu.

Prvni tisk



Poznamky

1

10.
11

12.

NepouZivejte skdrnu jinym zplsobem, ne? ktery je zde popsén. Vyhnete se tim zranéni &i
majetkové Gjmé.

Nepokladejte tiskarnu blizko zdrojl pla, hoflavych ¢i wbuinych objektl. Doporudujeme
umisténi na dobfe ventilované a méné prainé prostiedi.

Nevystavujte tiskarnu prilisnym vibracim nebo nestabilnimu prostredi. Nasledkem téchto
viivl miZe byt ipatna kvalita tisku.

Pied pouiitim experimentalnich filamentd doporuujeme pouiit standartni filament (jako
PLA) pro kalibraci a otestovani stroje.

NepouZivejte jiné kabely nei ty, které byli dodany. Vidy pouiijte uzemnénou 3-hrotovou
zdsuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku béhem ginnosti. Tyto ¢asti mohou byt horké.
Vyhnete se tim popélenindm a jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskdmu do provozu, nenoste rukavice nebo volné obleceni. Oblegeni se miZe
zamotat do pohyblivych Easti, zpGsobit vzniceni a nasledné zranéni osoby nebo poikozeni
stroje.

Pokud Eistite zbytky filamentu z horkych &asti, pouiijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo
na trysku. Vyhnete se zranéni.

Cistéte tiskarnu &asto. Vidy méijte straj vypnuty. PouZivejte suchou tkaninu k odstranéni
prachu, pfilepeného plastu nebo jiného materidlu z rdmd, vodicich kolejnic nebo kolecek.
Pouiijte Cisti€ skla nebo isopropyl alkohol na &isténi povrchu tiskarny pred kazdym tiskem
pro dosaZeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti letby neméli pouiivat tiskarnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpefnostnim ochrannym mechanismem. BEhemn nastavovani nepohybujte
tryskou ani zakladnou, v opacném pfipadé bude zafizeni automaticky z bezpefnostnich
divodd wpnutol

UZivatelé musi dodriovat zékony, pfedpisy a eticky kodex naroda ¢i regionu, kde je zafizeni
pouiivano. UZivatelé nebudou pouZivat zafizeni pro vyrobu komponent, €asti, objektd i
jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu s narodnim nebo regionalnim
pravem, predpisy ¢&i etickym kodexem v mist& pouZivani nebo vyroby danych produkt.



Uvod

1 Tiskova plocha

8 Teflonova trubicka
9 Senzor filamentu
10 Posuv filamentu

2 Levelovéani desky (vyrovnani)
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7 Slot pro pamétovou kartu

13 Napéjeni



Parametry

Velikost tisku 300*225*380mm
Modelovaci technologie FDM

Pocet trysek 1

Tloustka vrstvy 0.1-0.4mm

Prameér trysky Standard 0.4mm | tiiil'ic0.4mm
Presnost +0.1mm
Fliament 1.75mm PLA/ABS

Format souboru

STL/OBJ/AM F

Rezim prace

Memory card offline oronline printing

Kompatibilni slice software

Creality Slicer/Cura/Repetier-Host/Simplify3D

Rezim napajeni

Input: AC115/230V 50/60Hz Output: DC 24V

Celkovy vykon 350w
Teplota podlozky <110°C
Teplota trysky <300°C
Obnoveni tisku Ano
Detekce filamentu Ano
Dvojit osa Z Ne
Jazyk English

Operacni systém

Windows XP/7/8/10 MAC/Linux

Rychlost tisku

< 180mm/s,Normal 30-60mm/s

Automatické levelovani

Ano
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o ‘Nahradni dity 1x
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3D tiskarna 1x
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=" o Kiige, imbusy 1x

,||\
L=

< @ Kledtiky 1x
/@ Ciaténi trysky 1x

/@ Spachtle 1x
/)
/ () westizky 1x

Seznam naradi

mm e Drzék filamentu 1x
fﬁ\ @ PTFE trubigka 1x

m 0 Napéjeci kabel 1x

@ () UsE kabel 1x

/ o Klié ME 1x

L_r @ Pamétova karta,

D adaptér na kartu 1x

h’;:‘s @ Lepidio 1x

—_—— @ Stahovaci pasky




MontaZ drzaku civky

11

o Drak civky 1x




2 Napéjeni tiskarny

Pozor

» Zvolte spravné vstupni napéti
odpovidajici vaii mistni siti.
(115/230v)

« Pokud zvolite nespravng, maie dojit
k potkozeni.

«» Pripojte napajeci kabel a pro zapnuti
pfepnéte vypinaé do

polohy 1.

= Nepfipojujte ani necdpojujte

. @ kabely, kdy? je zafizeni zapnuté

=

Napajeci
kabel 1x

-
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3 Levelovani desky

Pri automatickém levelovani je nastaven offset automaticky. Tiskarna se vZdy vrati do vychozi polohy a zacne tisk, toto nastavenf je
rychlé a pohodlné, zarucuje piresnost tisku

Pokud automatické levelovani vypneme, miiZeme si nastavit offset sami a provést levelovani za pomoci klasického kancelairského
papiru dle postupu nize.

CREALITY t CREALITY ®« CREALITY = LI | CREALITY

+

- Rozhrani systému je pouze informativni, aktualni rozhrani maze byt pozménéno.



Vyrovnani provedete:

- Dle obrazkového navodu vypnéte krokova¢ motoru, nyni mizete s hlavou volné pohybovat
- Tryska vl¢i podlozce musi byt nastavena maximalné na tloustku kancelafského papiru.

- Vzdalenost trysky od podloZzky ovéfte na kazdém rohu
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®

[Tryska je pFili§ vysoko nad podloZkou, filamen
ha podlozku nepfilne
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6 Vylevelovani podlozky (nastaveni podlozky)

@ Auto - nastaveni podlozky

Pro automatické nastaveni (levelovani) podlozky pouzijte nastaveni dle obrazku.

CREALITY Settings CREALITY y de CREALITY

Auto levelng please walt..

Disable motor Language Frinterinfo

- Rozhrani systému je pouze informativni, aktualni rozhrani maze byt pozménéno.



Predehrev:

CREALITY

Setting Automatic

%) 299 €

CREALITY

Automatic

@) 29
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Zeni

ro hladsi vio

ilamentu upravte konec

podle obrazku ni

—— I:-

Filament 1x
Klesticky 1x

8 | Priprava filamentu



Vlozeni filamentu

KdyZ aktualni teplota dosahne cilové hodnoty, protahnéte filament skrz detektor poskozeni, dale malym
otvorem extruderu dokud nedosahnete trysky. Pokud filament zatne vytékat z trysky, znamena to, Ze je
pripraven.

Vymeéna filamentu

1. Pokud neni filament v trysce, vloZte novy do trubicky a
protahnéte jej az k trysce

2. Pokud je filament v trysce, piedehrejte trysku alespoil na
185°C, vytahnéte filament a nahradté jej novym podle kroku 1
3. Pokud chcete vyménit filament v pribéhu tisku, upravte
rychlost tisku na 10%, vloZte novy filament do posuvniku
dokud jej neza¢ne sam tladit.

4 )




10 Spusteéni tisku:
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11 | Spusténi tisku:

CREALITY 5D card CREALITY

—J

CREALITY

Vlozte kartu — na displeji
kliknéte na ,Print” — zvolte

soubor, ktery chcete tisknout
Vytvoite G-code, a uloZte jej na kartu

Nazev souboru musi byt v latince nebo
v Cislech, nesmi to byt cinské znaky
nebo specialni symboly

Pozn.: Podrobnosti o pokynech k
softwaru najdete v manualu na karté.



Rada pro tisk materialu ABS
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LTI A 100 Ragular/Maxmum . Spead Threshold 10 s
Regular Fan Speed at Height (3 mm
/ Regular Fan Speed a Layer a |
Minimum Layer Time O
Minimum Speed [0 s

‘ Lift Head m

Vypnéte ventilator a Eco mod

- Uzivatel musi vypnout chlazeni tisku ve sliceru ktery pouziva — toto plati pro material ABS



Zapojeni obvodu
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Due to the differences between different machine models, the physical objects and the final images can differThe
final explanation rights shall be reserved by Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

EERUATRE,INSEFHRMER, BUEmLE, RERBERIDHEMEZEREERASMNE.

Preklad: Creality tym

https:/ /fwww.crealitystore.cz/

KONTAKTUJTE NAS: Adresa: Vodni Sb, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

SHENZHEN CREAUTY 3D
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http://www.cxsw3d.com/
http://www.creality.com/
mailto:info@creality.com
mailto:cs@creality.com
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