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Poznamky
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Nepouizivejte tiskérnu jinym zplsobem, ne ktery je zde popsan. Viyhnete se tim zranéni &i
majetkové Gjmé.

Nepokladeijte tiskdrnu blizko zdrojh tepla, hoflavych & vybuinych objektd. Doporutujeme
umisténi na dobre ventilované a méné prainé prostredi.

Nevystavujte tiskdrnu pfilisnym vibracim nebo nestabilnimu prostfedi. Nasledkem téchto
vliv mdze byt $patna kvalita tisku.

Pfed pouZitim experimentalnich filamentd doporucujeme pouZit standartni filament (jako
PLA) pro kalibraci a otestovani stroje.

Nepouzivejte jiné kabely neZ ty, které byli dodény. Vidy pouZijte uzemnénou 3-hrotovou
zdsuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku béhem &innosti. Tyto &3sti mohou byt horké.
Vyhnete se tim popalenindm a jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskdrnu do provozu, nenoste rukavice nebe volné obleeni. Obleceni se mize
zamotat do pohyblivych &asti, zphsobit vzniceni a nasledné zran&ni oscby nebo poikozeni
stroje.

Pokud Cistite zbytky filamentu z horkych ¢3sti, pouZijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo
na trysku. Vyhnete se zranéni.

Cistéte tiskdrnu Casto. Vidy méjte stroj vypnuty. PouZivejte suchou tkaninu k odstranéni
prachu, pfilepeného plastu nebo jiného materidlu z rémd, vodicich kolejnic nebo kolegek.
Pouzijte Cistic skla nebo isopropyl alkohol na isténi povrchu tiskarny pred kazdym tiskem pro
dosazeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti let by neméli poZivat tiskdrnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpeénostnim ochrannym mechanismem. BEhem nastavovani nepohybujte
tryskou ani zékladnou, v opaéném pripadé bude zafizeni automaticky z bezpeénostnich
diivodd vypnuto|

UZivatelé musi dodriovat zakony, predpisy a eticky kodex néroda &i regionu, kde je zafizeni
pouZivéno. UZivatelé nebudou pouZivat zafizeni pro vyrobu komponent, Easti, objektd i
jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu s narodnim nebo regionalnim
pravem, predpisy &i etickym kodexem v mist& pouzivéni nebo wyroby danych produkti.



Olqsah:

1. Uvod ..o, 1 6. Vlozeni filamentu ........... 6

2. Seznam materialu ....... 2 7. Vyrovnani podlozky ....... 7

3. Sestaveni zarizeni ....... 3 8. Instalace softwaru ......... 9

4. Pripojeni kabelg .......... 4 Q. Prvni tiskK .....ccovvvrvvnnnnn, 10

5. Informace na displeji ... 5 10. Zapojeni obvodu ........... 11
Predmluva

Drazi spotrebitelé,

Dékujeme Vam za vybér naseho produktu. Pred uvedenim do
provozu si prosim prectéte instrukce. Nas 3D tym bude vzdy
pripraven poskytnout Vam nejlepsi sluzby. Pokud narazite na
néjaké problémy, prosim kontaktujte nas pres telefon nebo mail
poskytnuty na posledni strané navodu.

Pro lepsi zazitek z pouzivani naseho produktu se mizete naudit
zachazet s tiskarnou nasledujici cestou:

1. Zobrazit doprovodné instrukce a videa na TF karté

2. Navstivit oficialni stranku www.creality.com. Naleznete zde
prislusné softwarové / hardwarové informace, kontaktni adaje,
instrukce pro udrzbu a obsluhu.
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1. Uvod

| Koncovy spinac osy X

)
’]

5 .Slot pro kartu & USB port| (.
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Sestava trysky
PodloZka
Dotykovy displej
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Zakladni parametry

Madel CR-105 Pro V2
Velikost tisku 300 x 300 x 400 mm
Modelavaci technologie | FOM

Pacet trysek 1

Tloustka vretvy 0,1mm-0,4mm
Promér trysky Standard 0,4mm
Presnost 20,1mm

Filament @1,75mm PLA
Formit soubord STL/ OBl / AMF

Redim prace

Online neba offline pies kartu

Slice software

Cura / Repetier-Host / Simplify3D

Motor osy Z (Z2) 1
Spojka (22) 1
Hlavni vypinac¢ & zasuvka
Drzak na filament 14
Koncovy spinac osy Y

Motor osy Z (Z1)
. Spojka (Z1)
13 Vyrovnavaci knoflik

Motor extruderu (E)
15 Detekce filamentu
15 Motor osy X

Zdroj napdjeni

Vstup: AC100/240V S0/60H2

Vystup: DC 24V

Celkovy vikon 480 W

Teplota podlotky £100°C
Teplata trysky £250°C
Obnoveni tisku ANO

Detekee filamentu ANO

Dvojitd osa Z ANO
Automatické vyravndni ANO

Jark

Anglittina / Cinitina

Operacni systém

Win XP /Vista /7 /8 /10 / MAC / Linux

Rychlost tisku

<180 mm/s, 30 - 60 mmy/s narmal
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2. Seznam materialu

Zakladna tiskarny

& Seznam naradi

Image
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Vertikalni ram

Name
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Krabicka na naradi
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Filament (200g)

Image Name
1 Distancni vlozka
S (100mm)
12 - |  Mérka (0,2mm) 1

> | Klice a - A Konsole pro
1 L. °__ $roubovaky 1set Cll =— o drzak
) | Pamétova karta 1set 7 Drzak filamentu
N - (+¢&teéka) T _
- | Spachtle 8 m Napajeci kabel
1 T Klesté : = USB kabel
- esté s |
5 -~ | Cisténitrysky 1 10 PTFE trubicka
(0,4mm) ’

13 A =®| Nahradni dily 1set
14 T"' §r0|.!b M5x25 4set
(+pérovka)
15 ) =§ §roub M4x8 2¢5et
O =9 (+ M4T matice)
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3. Sestaveni zarizeni
e T W Y™

MEX25 Distanéni viozka ﬂ M4T matice
e

@ Instalace vertikalniho ramu

& Instalace drzaku filamentu

3 IBx

MAXE & T-matice
2 ks

@ Uprava osy X

W
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4. Pripojeni kabeld

PFipojte napajeci kabel
do 3-hrotového konektoru

N
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5.Informace na displeji

Vybér pro tisk

Teplota
Automaticky
Manualng
Chlazeni
vetrak

Hlavni nabidka VedIlejsi nabidka | Vysvétleni
stop
Pauza / Pokracovani
Print Speed (Rychlost tisku)
Selected File

TF Card (prencsova karta)

{Vybrany soubor)

Nozzle Temp (Teplota trysky)

Adjust  [Hot-sed Temp (Teplotz podlozky)

{Gprava)
Z-offset (Posun osy 2)

Fan (vetrzk)

Nastaveni

Temp (Teplota)

Automatic
(Automaticky)

PLA / ABS (1857 / 240%)

Manual (Manuiingé)

Nozzle preheat (Predehrev trysky)

Hot-Bed preheat (Predehrav podlozky)

Cooling (Chlazeni)

Cool down? Yes / No (Ochladit? Ano / Ne)

Fan (vetrzk)

Zapnout / Vypnout

Vyrovnavani

settings (Nastaveni)

Doplneni filamentu

pohyb

Motor

Levelling {Vyrovani)

2-3xis (053 Z) +0,2mm / -0,imm

AUX Levelling (Pomocne vyrovnavani) 1~5

AUTO Levelling {Automaticke vyrovnani)

Check Level (Xontrola roviny) (parametry)

Info o tiskarne

Jazyk

Aktudlni / Nastavena

teplota trysky

Aktudlni / Nastavena
teplota podlozky

refuel (Doplnit)

Withdraw (Vytahnout)

Feed [Napinit)

Moving (Pohyb)

Osa X IOsa‘v‘ IOsaZ IHome(Domﬂjl

Motor off

Yes / No (Ano / Ne)

Language (Jazyk]

English / Chinese (Anglictina / Cinstina)

Printer Info

{Info o tiskarne)
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6. Vlozeni filamentu

& PInéni

& Piedehfev
Metoda 1

CREALITY CREALITY

J

Stisknéte a drzte drzak Extruderu, viozte
1,75mm filament skrze detektor i nasledujici
motor. Pokracujte plnénim, dokud neuvidite, jak
Metoda 2 se filament vysouva z trysky.

CREALITY CREALITY

Nahrazeni filamentu béhem tisku

1. PfeFiznéte predesly filament blizko extruderu a
pomalu pliite novy filament skrz senzor a extruder
dokud neni novy filament plné v PTFE trubicce.
(Nebo)

2. Pfedehfejte trysku a vytahnéte pouzity
filament. Novy filament plfite podle obrazkd vyse.
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7. Vyrovnani podlozky

CREALITY CREALITY

CREALITY

1. Nez prejdete k pocatec¢nimu vyrovnani, pomalu utahnéte 4 vyrovnavaci matice umisténé zespodu podlozky.
(Podlozku tim mirné sesunete nize)

2. Z nabidky zvolte ,,Settings" -> “Level mode”. Kliknéte na &islo @

®

Tryska je prilis vysoko nad
podlozkou, takze se filament
nedokaze udrzet na podlozce.

<,

Filament je nanasen
rovhomérné, pouze se drzi na
rrrr7orereorrr> | podlozce.

3. Upravte vysku podlozky toc¢enim matice. Vyuzijte

kalibrovaného plisku (0,2mm). MiZete vyuzZit kousek (f \)

papiru, kdy tryska musi jemné hladit povrch papiru. rryska je pFiliévl;h'zko podlozce a
4. Dokoncete upravy na vsech 4 rohovych maticich. Hlament neni dostate&nd

5. Kliknéte na @ a otestujte vysku podlozky uprostied. S . L hanagen, pouze $krabe podiozku
6. Pokud je to nutné, opakujte tyto kroky nékolikrat. f
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& Automatické vyrovnani

Pokud potFebujete aktivovat automatické vyrovnani, miiZzete volbu zménit v nasledujicim rozhrani:

CREALITY

CREALITY

Mpoleveing . oN
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8. Instalace softwaru

Ld

Creality
Slicer_1.2.3

1. Dvojklik pro instalaci softwaru

Creality Slicer
2. Dvojklik pro otevieni softwaru
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3. Volba jazyka -> "Next" -> Volba zafizeni -> "Next" -> "Finish"
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Fuphag, Makmior
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9. Prvni tisk

1. Slicing

Viozte pamétovou kartu do poéitade

Load RS o=

CREALITY S B )

r — 11 minutes
—— 0.76 meter 2 gram

Creality Slicer

Oteviete software -> "Load" -> Zvolte soubor -> Pockejte na dokonceni a ulozte gcode
na pamétovou kartu

CREALITY CREALITY

g shugen

Dot
E huba
P!

1/5

Vilozte pamétovou kartu do tiskarny -> "Print" -> Zvolte soubor -> "Print"
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10. Zapojeni obvodu
l Motor osy Y I I Motor osy Z (ll) “ Motor o]sy Z(2) ] Dotykovy displej ptﬂl ,W‘
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t-— Koncovy spinaé osy Y
Dotykovy
i :

b 3
. ) by - R ’ ‘t ot EXP1
y L = 112864 Port obrazovky
- EXP2
.
Napéti - vstup x
pro podlozku 1 gﬁl ‘

Napéti - vstu Reservovany po

Neovladatelny vétrékl lIermistor podoil*y Port na 30-tihrotovy kabel

11




Due to the differences between different machine models, the physical objects and t
final explanatio ghts shall be reserved by Shenzhen Creality 3D Tech

BEMMLEFE SNSEAERMES, MKEMNE, BEERAENTaR=1eR

Pieklad: Creality tym

https://www.crealitystore.cz/

KONTAKTUJTE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

1 x FHecom 1201 .8 E linChengYuan, Tongsheng Commu

Dalang,Longhua District,Shenzhen,China, 5181 0¢
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