
 

 

 

 

 

 

 

 

 

CR- 10 Series 3D Printer User Manual 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

V.6.2 



Parametry 
 

 

Model CR- 10 CR- 10S CR- 10 S4 CR- 10 S5 CR- 10mini 

Tisková plocha 300*300*400mm 300*300*400mm 400*400*400mm 500*500*500mm 300*220*300mm 

Modelovací 

technologie 

FDM 

Počet trysek 1 

Tloušťka vrstvy 0.1mm- 0.4mm 

Průměr trysky Standard 0.4mm 

Přesnost tisku ±0.1mm 

Fliament 1.75mm PLA 

Formát souborů STL/ OBJ/ AMF 

Režim práce Online or TF card offline 

Slice Software Creality Slicer/ Cura/ Repetier- Host/ Simplify3D 

Zdroj napájení 
Input: AC 115V/ 230V 50/ 60Hz 

Output: DC 12V 

Celkový výkon 270W 270W 250W 270W 270W 

Teplota podložky ≤100℃ ≤100℃ ≤60℃ ≤60℃ ≤100℃ 

Teplota trysky ≤250℃ 

Obnova tisku NO Yes Yes Yes Yes 

Detekce filamentu NO Yes Yes Yes NO 

Zdvojená osa Z NO Yes Yes Yes NO 

Jazyk NO EN/ CN 

Operační systém Windows XP/ Vista/ / 7/ 8/ 10 MAC/ Linux 

Rychlost tisku ≤180mm/ s, Normal 30- 60mm/ s 



 

Obsah 

 
Dear consumers, 

Thank you for choosing our products. For the best experience, please read the 
instructions before operating the Printer. Our 3D team will always be ready to give you 
the best service. Please contact us via the phone number or e- mail address provided 
at the end when you encounter any problem with the Printer. 

For a better experience in using our product, you may learn how to use the Printer in 
the following ways: 

View the accompanied instructions and videos in the TF card. 

Visit our official website www.creality.com You will find relevant software/ hardware 
information, contact details and operation and maintenance instructions on the 
website. 
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NOTES 



 
 

A、 Úvod 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Základní rám  

Nozzle Kit TF 

Slot a USB Port 

Display 

Screen Control 

Knob Změna 

voltáže 

Základní rám 

Tisková plocha 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

B、Díly 

 

 

 
Příslušenství

Nářadí Ovládací box Základní rám Svislý rám 

 

No. Image Name Qty No. Image Name Qty No. Image 

 

 

Name 

 
           Škrabka 

Qty 

 
1 

 

1 

 

 
 

Držák filamentu 

 

1set 

 

7 

 

 

 

Napájecí kabel 

 

1 

 

13 

 

2 

 

 
 

Držák pro 

filament 

 

1 

 

8 

 

 

 

USB kabel 

 

1 

 

14 
 

 

 

            Zdrhy 

 

1set 

 

3 
 

TF Card & Card 
Reader 

 

1set 

 

9 
 

     PTFE             
trubička 

 

1 

 

15 

 

 Hex keys, Wrench 
& Screwdriver 

 

1set 

 

4 

 

 

T- Bracket (Right) 

 

1 

 

10 
 

 

 

Čistič trysky 

 

1 

 

16 

 

 
 

Spare Parts 

 

1set 

 

5 

 

 

T- Bracket 
& Z Limit Switch 

(Left) 

 

1 
 

11 

  

Filament（200g） 
 

1 
 

17 

 

 
 

Dekorační pruhy 
 

1 

 

6 

 

 
M5X25 Bolt & Lock 

Washer 

 

4 sets 

 

12 

  

    Kleště 

 

1 

 

18 

 

 
 

Thumb Screw 

 

3 

2 
*CR- 10 mini without T- Bracket (Right) & Decoration Strip. 



 
 

C、Instalace tiskárny 

 

◆ Install the Gantry Frame 
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◆ Instalace 

dekorativní pásky 

 
 

      Hotovo 

 

 

 

 

 

 
 

Instalujte pásku od spodního 
rámu. 

  

 

*Dekorační páska je v mnoha barvách, ve vaší tiskárně se nalézá barva dle Vašeho výběru  

*CR- 10mini je bez dekorační pásky          4 



D、Připojení kabelů 

 
Connect the Stepper Motors according to 
the yellow labels on the 6pin (4- wire) side. 

 

 

 
Y Stepper and Limit Switch 

 

Extruder (E) Stepper 

 
X Stepper and Limit Switch 

 

Connect the Limit Switches according to the 
yellow labels on the 3pin (2- wire) side. 

 

Z Stepper and Limit Switch 

 

 

 

 

 

 
Připojte aviation connectors do portů s 
odpovídajícími piny 

• Zvolte správné volty pro Vaši oblast  (230V, 
115V) 

• Špatným nastavením, může být zařízení poškozeno. 
• Ujistěte se, že je síťový kabel připojen 
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F、Zavedení filamentu 
 

2、Feed Filament 
 

1、Předehřev 

Method 1 

 

 

 
 

Method 2 
 

 
 

 

Zmáčkněte a držte extruder a vkládejte filament tloušťky 1.75mm. Tlačte 
filament tak dlouho, dokud ho neuvidíte vytékat z trysky. 
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G、Vyrovnání desky (podložky) 

 

 
 

 

1. Prepare →Auto Home. Počkejte až tryska najede do správné pozice.→ Prepare→Disable Steppers 

 
4 3 

 

 

 

1 2 

 
Nastavení provádíme za pomocí kancelářského papíru ve čtyřech rohových bodech,  

nastavení lze provést i v pátém bodě uprostřed podložky. 

Nastavujeme trysku vůči podložce na maximální výšku kancelářského papíru. 
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Tryska je příliš vysoko a filament 
nepřilne na podložku 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
Tryska je příliš nízko, filament se 
nezvládne vytlačovat – odřená 
podložka 

 



 
 

H、Instalace software 
 

 

 
 

1. Dvojklikem instalujeme 
 

 
2、Dvojklikem 
otevřeme program. 

 

3. Select language→Next→Select your machine→Next→Finish. 
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I、První tisk 

 

1. Slicing 

Otevřete software→Load→Select the file→počkejte než program zpracuje model, poté  gcode soubor uložte na TF kartu. 

 

2. Printing 
 

 

Vložte TF kartu→ Print → Vyberte soubor pro tisk. 
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