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Parametry

Basic Parameters

Model CR- 10 CR- 10S CR-10 S4 CR-10 S5 CR- 10mini
Tiskova plocha 300*300*400mm 300*300*400mm 400*400*400mm 500*500*500mm 300*%220*300mm
Modelovaci FDM
technologie
Pocet trysek 1
Tloustka vrstvy 0.1mm-0.4mm
Pramér trysky Standard 0.4mm
PFesnost tisku H.1mm
Fliament 1.75mm PLA
Format soubort STL/ OBJ/ AMF
Rezim prace Online or TF card offline
Slice Software Creality Slicer/Cura/Repetier- Host/Simplify3D

Input: AC 115V/230V 50/60Hz
Output: DC 12V

Zdroj napajeni

Celkovy vykon 270W 270W 250W 270W 270W
Teplota podlozky <100°C <100°C <60°C <60°C <100°C
Teplota trysky =250°C
Obnova tisku NO Yes Yes Yes Yes
Detekce filamentu NO Yes Yes Yes NO
Zdvojena osa Z NO Yes Yes Yes NO
Jazyk NO EN/CN
Operaéni systém Windows XP/Vista//7/8/10 MAC/Linux

Rychlost tisku =180mm/s, Normal 30- 60mm/s
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Thank you for choosing our products. For the best experience, please read the
instructions before operating the Printer. Our 3D team will always be ready to give you
the best service. Please contact us via the phone number or e— mail address provided
at the end when you encounter any problem with the Printer.

For a better experience in using our product, you may learn how to use the Printer in
the following ways:

View the accompanied instructions and videos in the TF card.

Visit our official website www.creality.com You will find relevant software/ hardware
information, contact details and operation and maintenance instructions on the
website.
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Nepouzivejte skarnu jinym zplisobem, nei ktery je zde popsan. Vyhnete se tim zranéni ¢i
majetkové ujmé.

Nepokladejte tiskarnu blizko zdroji &pla, hoflavych & vwbusnych objektd. Doporucujeme
umisténi na dobfe ventilované a méné prainé prostiedi.

Nevystavujte tiskarnu pfiliSnym vibracim nebo nestabilnimu prostredi. Nasledkem téchto
vlivi mlzZe byt $patna kvalita tisku.

Pfed pouiitim experimentalnich filamenti doporuujeme pouiit standartni filament (jako
PLA) pro kalibraci a otestovani stroje.

NepouZivejte jiné kabely nez ty, které byli dodany. Vidy pouzijte uzemnénou 3-hrotovou
zasuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku béhem &innosti. Tyto ¢asti mohou byt horké.
Vyhnete se tim popaleninam a jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskarmu do provozu, nenoste rukavice nebo volné obleceni. Obleceni se muze
zamotat do pohyblivych &asti, zplsobit vzniceni a nasledné zranéni osoby nebo pokozeni
stroje.

Pokud ¢istite zbytky filamentu z horkych &asti, pouZijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo
na trysku. Vyhnete se zranéni.

Cistéte tiskarnu asto. Vidy méijte stroj vypnuty. Pouivejte suchou tkaninu k odstranéni
prachu, pfilepeného plastu nebo jiného materialu z rdmu, vodicich kolejnic nebo kolecek.
Poutijte Cistic skla nebo isopropyl alkohol na Cisténi povrchu tiskarny pred kazdym tiskem
pro dosazeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti letby neméli pouzivat tiskarnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpefnostnim ochrannym mechanismem. Béhem nastavovani nepohybujte
tryskou ani zakladnou, v opa¢ném pfipadé bude zafizeni automaticky z bezpecnostnich
diivodis vypnuto|

UZivatelé musi dodrZovat zakony, predpisy a eticky kodex naroda €i regionu, kde je zafizeni
pouzivano. UZivatelé nebudou pouZivat zafizeni pro vyrobu komponent, ¢asti, objektd Ci
jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu s narodnim nebo regionalnim
pravem, predpisy ¢i etickym kodexem v misté pouZivani nebo vyroby danych produktu.
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A. Uvod

Drzak filamentu
Controlni box

Pripojeni trysky

| = o | — Pfipojeni platformy
(=) .
e Napajeni
L
D@//— Motor extruderu

X koncovy spin.

Zakladni ram
Nozzle KitTF
Slot a USB Port

X motor

Display Z motor
ScreenControl Z koncovy spinac
Knob Zména

voltaze

Zakladni ram
Y koncovy spinaé

Tiskova plocha
Y motor
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B. Dily

Zakladni ram Svisly ram

Name Image Name Qty No. Image Name
1 ﬁ Drz4ak filamentu 1set 7 % Napéjeci kabel 1 13 - Skrabka 1
2 _ Drzék pro 1 8 Q USB kabel 1 14 ——— Zdrhy 1set
filament
3 l TF Card & Card Iset 9 / - ﬂ PTFE 1 15 = Hex keys, Wrench Iset
8§ Reader ¢ \ / trubicka ' & Screwdriver ¢
4 P T- Bracket (Right) 1 10 | —— Cistis trysky 1 16 E Y] Spare Parts 1set
T- Bracket
5 J & Z Limit Switch 1 11 Filament (200g) 1 17 o Dekora&ni pruhy 1
- (Left)
6 'I" MX25 Bolt & Lock | 4 o | 12 < Klests 1 18 E Thumb Screw 3
Washer

*CR- 10 mini without T— Bracket (Right) & Decoration Strip.
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C. Instalace tiskarny
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@ Instalace drzaku filamentu

_,-nq-

*Dekoracni paska je v mnoha barvach, ve vasi tiskarné se naléza barva dle Vaseho vybéru

Hotovo

¥ Instalace
dekorativni pasky

Instalujte pasku od spodniho
rému.

#CR- 10mini je bez dekorac¢ni pasky 4
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D. Pfipojeni kabelt

|-

Connect the Stepper Motors according to
the yellow labels on the 6pin (4— wire) side.

Y Stepper and Limit Switch

Extruder (E) Stepper

Connect the Limit Switches according to the
yellow labels on the 3pin (2— wire) side.

X Stepper and Limit Switch

Z Stepper and Limit Switch

!
-
e o ) °
= e 9
SR %
.
s g s . .
— .

%

PFipojte aviation connectors do portl s
odpovidajicimi piny

Zvolte spravné volty pro Vasi oblast (230V,
115V)

Spatnym nastavenim, miize byt zafizeni pogkozeno.
Ujistéte se, Ze je sitovy kabel pfipojen
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Es

Displej

Value

Zmacknuti - OK/Enter Sub
Otaceni : Change Option/

Screen Options

Menu

Sub Menu

Explanation

4 Info Screent

1 main t

Return

Rychlost tisku

Nastavena teplota
trysky

Disable Steppers

Noving X Y Z axis by
your hands

Auto Home
Preheat PLA

return to the origin

Model

Soudasna teplota
trysky

Nastavena teplota
podloZzky

Soud&asn4 teplota
podloZky

/Print from SD

e Preheat ABS
Close and cooldown
Cool down
the nozzle
Hoving X Y Z axis or
Hove Axis—> Extruder by given
value.
Heat the nozzle and
Temperature—> the bed or change fan
Control—> speed by given value
Restore Failsafe Resfure sty
setting
No card

Select the printing model

Init. SD-Card

download or update the memory card

/Change SD—Card infornation
Pringting

Rychlost v&traku

Aktuélni umisté&ni
trysky

Tiskovy &as

Postup tisku

Aktuélni stav

Tune—>

Change Printing Speed

Sreed by given value
Change the

Hozzle temperature by given
value
Change the

Bed temperature by given
value

Fan Speed C}_lange Fan Speed by
given value
Change filament flow

Flow

by given value

Pause Print

Stop Print
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F. zavedeni filamentu

2 ~ Feed Filament

1 ~ Predehrev

Method 1

Zmacknéte a drzte extruder a vkladejte filament tloustky 1.75mm. Tlacte
filament tak dlouho, dokud ho neuvidite vytékat z trysky.

Tip : Jak vlozit novy filament ?
1. Ustfihnéte filament tésné& u extruderu a za¢néte vkladat filament novy.
2. Predehfejte trysku a jakmile bude nahrata, protlacte flament dale

dokud nezacne vytékat
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G. Vyrovnani desky (podlozky)

Tryska je prili§ vysoko a filament
nepfilne na podlozku

5 . CREALITY .

Nastaveni provadime za pomoci kancelarského papiru ve Etyfech rohovych bodech,

&)

nastaveni Ize provést i v patém bodé uprostfed podlozky.
Nastavujeme trysku vici podloZzce na maximalni vy$ku kancelarského papiru.

O

Tryska je pfili§ nizko, filament se
nezvladne vytlatovat — odfena
podlozka
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H ~ Instalace software

Emﬁguutionwiurd e o [

Cxsw3d

Congratulations on your the purchase of your brand new Cxsw3d.
The software is now ready to be used with your Cxsw3d.

Enﬁgumtion\l\hzard - e

Select your mac|

‘What kind of machine do you have:

O RS
. o - e
Enﬁguratlon Wizard © CRS5S
. . Oxr7
First time| o cksjcres
= ) CrR-9S
1
Welcome, and thanks for trying Crsw3d! ) CR-2020

“This wizard will help you in setting up softward] © cr-3040

Select your Bnguage: [Engish CR4026
o) CR4040 |

CR-5060 I
CR-5080

Creality
Slicer_ 1.2.3

1 © CR-10mini

2 CR-10/CR-10S
- . . | © cr-10s Pro

1. Dvojklikem instalujeme R1054 |

O CR-10 S5 I

CRX

Ender-1
) Ender-35

Other (Ex: RepRap, MakerBot)

| © custom...

| The collection of anonymous usage information helps with the continued improvement of Cura.
CREA LI I Y | This does NOT submit your models oniine nor gathers any privacy related information.
Submit anonymous usage information: (¥
For full details see: http://www.cxsw3d.com/

ﬂ ; ‘ (e ]

Creality Slicer

2. Dvojklikem |
otevieme program.

[Chext> ] (el ] fNext—Finish.
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. Prvni tisk

1. Slicing

CREALITY #

&

=)

11 minutes
0.76 meter 2 gram

Creality Slicer

Oteviete software—Load—Select the file—pockejte nez program zpracuje model, poté gcode soubor ulozte na TF kartu.

2. Printing

Vlozte TF kartu— Print — Vyberte soubor pro tisk.
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Preklad: Creality tym

https:/ /www.crealitystore.cz/

KONTAKTUJTE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

The revision date: March 19,2020
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