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Drazi spotiebitelég,

Dékujeme Vam za vybér naseho produktu. A Poznémky

Pfed uvedenim do provozu si prosim

pifedtéte instrukce. Nas 3D tym bude vidy

pfipraven poskytnout Vam nejlepsi sluzby.

Pokud narazite na né&jaké problémy, prosim

kontaktujte nas pies telefon nebo mail

poskytnuty na posledni strané navodu. B Sestaveni 3D tiskérny
Pro lepsi zaZitek z pouZivani naseho

produktu se mizZete nauéit zachazet s

tiskarnou naslednuji cestou:

1. Zobrazit doprovodné instrukce a videa na

TFlante C | Pouziti 3D tiskarny
2. Navstivit oficidlni stranku

www.creality.com. Naleznete zde pfFisludné Vyrovnani podlozky
softwarové / hardwarové informace,

kontaktni udaje, instrukce pro udrZbu a VioZeni filamentu

obsluhu.

Prvni tisk



Poznamky
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12.

NepouZivejte skarnu jinym zplisobem, nei ktery je zde popsan. Vyhnete se tim zranéni &i
majetkové gjmé.

Nepokladejte tiskarnu blizko zdrojl £pla, hoflavych & wbuinych objektl. Doporudujeme
umisténi na dobfe ventilované a méné prasné prostredi.

Nevystavujte tiskarnu prilisnym vibracim nebo nestabilnimu prostiedi. Nasledkem téchto
viivil miZe byt Spatna kvalita tisku.

Pied pouiitim experimentalnich filamentd doporufujeme pouzit standartni filament (jako
PLA) pro kalibraci a otestovani stroje.

NepouZivejte jiné kabely neZ ty, které byli dodany. Vidy pouiijte uzemnénou 3-hrotovou
zésuvku.

Nedotykejte se trysky nebo povrchu tisku b&hem ¢innosti. Tyto ¢asti mohou byt horké.
Vyhnete se tim popaleninam a jinému zranéni.

Pokud uvadite tiskdmu do provozu, nenoste rukavice nebo volné obleéeni. Obleéeni se mize
zamotat do pohyblivych &asti, zplisobit vzniceni a ndsledné zranéni osoby nebo poikozeni
stroje.

Pokud Cistite zbytky filamentu z horkych Easti, pouZijte poskytnuté nastroje. Nesahejte pfimo
na trysku. Vyhnete se zranéni.

Cistéte tiskarnu Zasto. Vidy méjte stroj vypnuty. PouZivejte suchou tkaninu k odstranéni
prachu, pfilepeného plastu nebo jiného materidlu z rdmd, vodicich kolejnic nebo kolecek.
Poutijte Cistic skla nebo isopropyl alkohol na &isténi povrchu tiskarny pfed kaZzdym tiskem
pro dosazeni stejného vysledku.

Déti mladsi 10ti letby neméli pouZivat tiskarnu bez dozoru.

Stroj je vybaven bezpeénostnim ochrannym mechanismem. Béhem nastavovani nepohybujte
tryskou ani zakladnou, v opaéném pfipadé bude zafizeni automaticky z bezpeénostnich
divodi vypnuto|

UZivatelé musi dodrzovat zakony, predpisy a eticky kodex naroda €i regionu, kde je zafizeni
pouivano. UZivatelé nebudou pouZivat zafizeni pro vyrobu komponent, Easti, objektd i
jakéhokoliv koncového produktu, ktery bude v rozporu s narodnim nebo regionalnim
pravem, predpisy ¢i etickym kodexem v mist& pouZivani nebo vyroby danych produktd.



Uvod

XE-osa
Koncovy spina¢ osa X
Podlozka pro tisk
Koncovy spina¢ osa Z
Hlava s tryskou
Osa”Z
Obrazovka
Ovladani displeje

9 Zdroj

Pripojeni kabelu, vypinag tiskarny

Detektor filamentu
Extruder

Motor osy X
Spojka

Drzak filamentu
Motor osy Z
Z&kladna tiskarny
Motor osy Y



Parametry

Model Ender-3 Max
Velikost tisku 300x300x340mm
Modelovaci technologie FDM
Pocet trysek 1
Tloustka vrstvy 0.1mm-0.4mm
Priimér trysky Standard | 0.4mm
Presnost +0.1mm
Filament ®175mm PLA
Format souboru STL/OBJ/AMF
ReZim préce USB/SD card

Kompatibilnf Slice software

3D Creator Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify3D | Repetier-Host, Cura. Sirnplify3D

Rezim napajeni

Input : AC115/230V  50/60Hz Output: DC 24V

Celkovy vykon 350W
Teplota podlozky <100°C
Teplota trysky <250°C
Obnovent tisku Ano
Detekce filamentu Standartni
Dvojitd osa Z Ne
Jazyk English

Operacnf systém

Windows XP/Vista/7/10/MAC/Linux

Rychlost tisku

<180mm/s, 30-60mmy/s normally | <180mm/s, 30-60mm/s

BL Touch

Lze dokoupit, neni soucasti baleni




Displej x1

Napéjeci kabel x 1

Vertikalni ram x 1 Konzole pro drzak 1x Drzak na civku Filament x 1

/

’_/ Skrabka 1x / Klig 1x / Nastrény kli€ 1x < (0 Cisténi na trysku
i 1x

: - o o
4 Kledté 1x F Imbus klice 1x - Karta + c¢tecka 1x :’ Rychlospinaci
E| pirezka 2x

“ Rychlospojka 2x ; Tryska 2x Stitek Creality 1x




Slozeni vertikalniho ramu




Instalace zdroje

Zdroj 1x

M4x25 sroub s pilkulovou
imbus hlavou 2x




Instalace displeje
3

Displej =
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M5x10 $roub s piilkulovou imbus hlayou 2x




4 Instalace drzaku civky




5 Vymeéna (instalace) podlozky

Vypnete tiskdrnu, po vypnuti tiskdrny a ochladnuti vyhfivané
desky muizete vyménit podlozku




Pripojeni kabelaze

6

Pozor
L ._1_':_7_-:_--—-,_,__7_7_7_7_  Zvolte spravné vstupni napéti

L odpovidajici vasi mistni siti.
Napajeci kabel (115/230V)
¢ Pokud zvolite nespravné, muize dojit
k poskozeni.
* Pfipojte napdjeci kabel a pro zapnuti
pFepnéte vypina€ do
polohy 1.
¢ Nepfipojujte ani neodpojujte
kabely, kdy? je zafizeni zapnuté

Konektor motoru X a Z

oo

Detektor filamentu

N &



7 Levelovani (nastaveni) podlozky vugéi trysce

Languanges

Vypnuti krokovaciho motoru

11



Vyrovnani provedete:

- Dle obrazkového navodu vypnéte krokova¢ motoru, nyni mazete s hlavou volné pohybovat
- Tryska vlci podlozce musi byt nastavena maximalné na tloustku kancelafského papiru.
- Vzdalenost trysky od podloZzky ovéfte na kazdém rohu

©

The nozeleis too far away | 11
platform, sa the consumahbles can no
idhere to the platform.




Preheat — predehrati (metoda 1)

Metoda 1

La FgLiage

““ pozn.: Uzivatelské rozhrani ma pouze
informativni funkci a od aktualniho se mizZe ligit.

. FLA End

FLA Eed




Predehrati (metoda 2)

Metoda 2

Hain

““ pozn.: Uzivatelské rozhrani ma pouze
informativni funkci a od aktualniho se mdze ligit.




upravte konec
7e.

podle obrazku ni

Pro hladsi vleZzeni

filamentu

|

wrs

Priprava filamentu

v
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Vlozeni filamentu

KdyZ aktualni teplota dosahne cilové hodnoty, protahnéte filament skrz detektor poskozeni, dale malym
otvorem extruderu dokud nedosahnete trysky. Pokud filament zatne vytékat z trysky, znamena to, Ze je
pripraven.

/

ﬂ[i|:|: Jak vymeénit filament?
1. PFefiznéte filament blizko extruderu, zaé¢néte plnit novym
filamentem dokud se nezacne sam posouvat.
2. Poté co je tryska predehfata, vytahnéte filament a vloZte
| novy



Prvni tisk ® e x
Machine Setting
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Start Printing
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6 Vlozte kartu — na displeji
kliknéte na ,Print” — zvolte

. . soubor, ktery chcete tisknout
5 Vytvorte G-code, a uloZte jej na kartu

Pozn.: Podrobnosti o pokynech k
softwaru najdete v manualu na karté.

Nazev souboru musi byt v latince nebo
v Cislech, nesmi to byt ¢inské znaky
nebo specialni symbaoly



Zapojeni obvodu

Motor osy X

Motor osy Y
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Motor osy 7 Motor extruderu
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Napajeni
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T Portdispleje
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Termistor trysky

Termistor podlozky



Reseni problémii:
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expan i hall b re Shenhen
BEMDFEEESESERNER ANSTLE, REENSEFETARSERNERLESES
Pieklad: Creality tym

https:/ /www.crealitystore.cz/

KOMTAKTUITE NAS: Adresa: Vodni 5b, Blansko 678 01
Telefon: +420 704 600 497
Facebook: Creality Store
E-mail: obchod@crealitystore.cz

TECHNOLOGY CO.LTD.
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